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Agenda

 Firma Perlen Papier AG

e Aus der Praxis
= Einfuhrung CMMS «Unser Weg»

e Innovative SAP-Anwendungen
= Uberblick argvis Maintenance Portal
= Anwendungen aus der Praxis (Use Cases)
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Perlen Papier AG

Zeitungsdruckpapier

Produktionskapazitat:
360000 Tonnen/Jahr

Magazinpapier

Produktionskapazitat:
200000 Tonnen/Jahr

370 Mitarbeiter
4-Schicht Produktionsbetrieb
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Systemablosung
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Technische Equipments
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22’588 10361
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Unser Weg

@ 1:Evaluierung o 3: Weiterentwicklungen

= Discovery Phase
= Entscheidung CMMS-System

» MaBgeschneiderte APPs (Storbericht, Fahrzeuge, Rundgange..)
= Wartung (Monitor, Wartungspositionen, Inspektionsplanung, Schmierplanung)

Start
Marz Juli 8.Nov. Febr. Juli Dez
2022 ® 2022 2022 ¢ 2023 ® 2023 2023 |
Rekordzeit Einfiihrung
(4 Monate)

= Standard argvis Einfiihrung
= Start von MaBgeschneiderten APPs

= Reservierungen
= Ersatzteile (SAP MM)

\I/
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= Fehlbestande und Mobile Inventur E

O 2: Onboarding O 2: Lagermanagement O
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System Einflihrung
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[ Standard | & Massgeschneidert

PEPA argvis Maintenance Portal

49 APPs
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Innovative Ahwendungen
aus der Praxis
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PEPA — argvis Maintenance Portal

Instandhaltung

1556
as# Co L

=] (D 2% & 0

Mein Dashboard Meldungen Auftrage Vorgange Optimierte Storbericht

d e e Riickmeldung

Technische Objekte

x BN G

Anlagen Anlagenstruktur Technische Equipments Fahrzeuge
Favoriten Platze
Lagermanagement

2] 0

= D =5 :
= S} E w =7 O Y
Ersatzteile Lager Log Reservierungen Bestellungen Inventuren Fehlbestande Warenkorbe
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PEPA Use Case:

Vereinfachung der Meldungserfassung durch Kataloge und Standardtexte

Technischer Platz

Equipment

Baugruppe:

Prioritat.

ppe

v Weitere Optionen

Arbeitsplatz

Langtext

Seite 9
02.02.2024

Neue Meldung

M1 - IH-Anforderung

Sofort (<24h) Dringend

SEHEN - Optisch erkennbare Schaden/Fehler

0010 - Abweichung (Fluss, Druck, 0.3. Messung)

Problem Beschreibung:

Mégliche Ursachen

Vorschlag Titigkeiten

Zusatzliche Informationen

Planbar

z

Abbrecher|

_‘Nm kfuhrer und be:

Standard

Problem Beschreib:
Zusat:

g: Mégliche Ursachen: Vorschlag Tatigkeiten:

e Informationen:

Heissarbeits-Bewilligung

Wigung: Bitte fur diesen Auftrag eine
«SM 04 VLD liegt in den

n. Formular

Warten und Werkstatten auf.

Abbau Restenergie

Anlagen-spezifische Checkliste

che Checkliste: Zu dieser Anlage besteht spezifische
als Ubergabeprotokoll Produktion-Instandhaltung. Bitte mit

fihrer absprech

rlich (G

Codegruppe

SEHEN - Optisch erkennbare Schaden/Fehler

HOREN - Fehler die Akustisch auffallen

RIECHEN - Verschmolzene Bauteile, Chemikalien

FUHLEN - Spurbare Symptome, Schaden

PLS - Erkentnis aus einer Online Messungen/PLS

COMO - Erkentnis Zustandsiberwachung (offline)

ANDERE - Andere

DAMAGE - Sachschaden

Codierung

Langtext Vorlagen auch fiir Auftrage und Vorgange

0010 - Abweichung (F ruck, 0.5, Messung)
0020 - Blockade

0030 - Druckschlage

0040 - Korrosion

0050 - Leckage

0060 - Lose Verbindungen

0070 - Pulsation

0080 - Risse

0090 - SOS (Sicherheit. Ordnung & Sauberkeit)

0100 - Verformung
0110 - Verschleiss (Abrieb)

0120 - Verunreinigung

0130 - Vorort Alarm

< Zuriick Meldung
Plannergruppe
AES - AES

Gruppe

SEHEN - Optisch erkennbare
Schaden/Fehler

Codierung

0010 - Abweichung (Fluss, Druck,
0.d. Messung)

Auswirkung Anlage

Stillstand Nein

Betriebsbereich
13 - ALPA

Erstellungsdatum
20.02.2023 13:02

Gewdlnschtes Enddatum
18.02.2023 21:00

_

perlen papier ag
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PEPA Use Case:

Favoriten Technische Platze, Equipments, Auftrage, Meldungen

"7

Favoriten (5)

Forderbdnder Linie 1 #APS-

r und Sortierungsar

Frequenzumrichter 132.0 kW &
CD211 - Motor Pumpe

Steckdosenkasten neben NaOH-Behalter 230181897 ¢

Seite 10
02.02.2024

3 ZMO1 - Instandsetzung & 201 - Instandsetzung
= S @ 1 =2 AES - Automation und Elektroservice Mittel
2 AES-AES % in Arbeit
Steckdosenkasten neben NaOH-Behalter 30181897 * )
e N 5 27.04.2023 — 10.05.2023 =) 27.04.2023 1108
AES - Aut @
L I 3 3 in Betrieb = 8-PM4
Trenneinrichtung defekt *
£ AES.M AES P Objekte
A =
A hsetEin
Gartenplatten bei der E-Ladestatio [N& PEPA-077A - ALLGEMEIN HILFSSTOFFE =
. = < g
cher Platz
ation Parkplatz
= H w
KW35: Unterstiitzung Modulelet Umbau
®M Aaschiry
Meldungen (102 T
@ & LKW Waage zeigt Ubertast #10232850 +
S M1 - iH-Anforderung Sofort (<24h)
= & ® U AES - Automation und Elektroservice § 640000
O AES- AES £ Offen
*
SEHEN - Optisch erkennbare Schaden/Fehler 5] 26062023 1345

1Bl 0010 - Abweichung (Fluss, Druck, 0.3, Messung)

2 Stillstand NEIN

£ 42-BETR_ALLG

Objekte

ha PEPA-49 - BETRIEB ALLGEMEIN
=

Technische

%

1 PEPA - PERLEN PAPIER AG

. Sicherheitsschutzschalter quittiersn

P

Ubersicht durch Favoriten

Meldungen

Pumpe blockiert
#1 )

36 PEPA-094RP86 - Pumpe zur ARA

Test Vorstellung

PEPA-011JDO - Matoren
Fullstoffdosierung

Inspektion 01.09 M1 [Juan]

10000007 - Frequenzumrichter
0.37 kW

PEPA-011ED331 - Motor
Stoffauflaufpumpe

perlen papier ag
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PEPA — argvis Maintenance Portal

Instandhaltung
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Mein Dashboard Meldungen Auftrage Vorgange Optimierte Storbericht

6 e e Riickmeldung

Technische Objekte

x BN G

Anlagen Anlagenstruktur Technische Equipments Fahrzeuge
Favoriten Platze
Lagermanagement
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Ersatzteile Lager Log Reservierungen Bestellungen Inventuren Fehlbestande Warenkorbe
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PEPA Use Case:

Stoérbericht: Meldung Codierung, Schadensbilder, Ursachen usw..

i d

Storbericht

@ 0232850 M1

LKW Waage
zeigt

& Gbertast

® 0232846 M1

Sicherheitssc
hu 1t

2 qitseren

® 10232838 M1

® 10232835 ML

Fehlatarm

Filzveriauf

/4

® 10232834 M1

Seite 12
02.02.2024

Erstellungsdat
um

26.06.2023
1345

26.06.2023
09:57

25.06.2023
20:33

25.06.2023
1336

2506.2023
1312

AES

AES

AgS

Nein

Nein

Nein

2

letzte 24 Stunden

PEPA-49

BETRLALLG ~ BETRIEB ALLGEMEIN

HOL

PEPA-112DD03

o ioe )

letzter Monat

Codierung / Problembeschreibung

ung (Fluss, Druck, 0.3 Messung]
Beschreibung: LKW Waage zeigt Uberla:
Kann nicht mehr benutzt werden

Optisch erkennbare Schiden/Fehler
Vorort Alarm

T

47
PM7

PM4

Meldung

e ist Alterung

Massnahmen / 3eschreibung

Korrektive Massnahmen
Austausch

Beschreibuny: 2 von 6 Waage™

“II""IIIIIIIIIIII B

foebot

heorter

tiert u
h kans

Auswertung von Schadensbilder und Historie der Anlage

Storbericht

Pikett Letzte 24 Stunden

Letzter Monat

Brandschutztor verbogen

PEPA-030TE31 -
NE BRANDSCHUTZTOR 1
PASSARELLE (PM4)

ELEKTRIK - CPU
ELEKTRIK - Abnutzung

Test aa

NE PEPA-010AA - Allgemein
INSTR. - Analysesensor
ELEKTRIK - Abblattern

Inspektion 06.06 Al

1AAAAAAT ook

»

/ perlen papier ag
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PEPA — argvis Maintenance Portal

Instandhaltung

1556
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=] (D 2% & 0

Mein Dashboard Meldungen Auftrage Vorgange Optimierte Storbericht

6 e e Riickmeldung

Technische Objekte

x BN G

Anlagen Anlagenstruktur Technische Equipments Fahrzeuge
Favoriten Platze
Lagermanagement
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Ersatzteile Lager Log Reservierungen Bestellungen Inventuren Fehlbestande Warenkorbe
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PEPA Use Case:

Mein Dashboard — Ubersicht Meldungen / Auftrdge / Vorgange
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"

Mein dashboard

e At =LA L ES Drvickin
D metdungen 24 so 82 versanae 110 | | [ Revsionen
. < Dusewte > ( 26022024-03032026
s s
- Revisions 1D Beschreibung Anfangsdatum Enddatum
- = 24010102 Revision 1 26.02.2024 16:20 28.022024 16:20

Prontit

Melgungen iy Auttrage b Vorgange (s
Aussteticnde ofes Aumtren s Obestsitioe s Ketns Verantwortiiches &
Uberfstlige 22 Nicint freipegeben 39 Chwe Planmg 61 S Faveriten
e ey i i et e 7 ol e o = D Meigen 2
Fehlende Schadensbitd 20 - o Gbertstioe as fasgrst *
Meldung ohne Auftrag 8 ZMO1 - Instandsetzung 17 Nicht freigegeben a8 ™~
= - s e E— -~ FEl Aufrace 1
Meldungen I Auftrage i Vorgange iy
Ausstehende ohne Auftrag 8 Oberfallige 85 Kein Verantwortlicher 67
Uberfallige 2 Nicht freigegeben 33 Ohne Planung 61 % Favoriten
Fehlende Codierung 12 Vorginge abgeschlossen 4 Mitarbeiter nicht zugewiesen 4 (D Metdungen 1
Fehlende Schadensbild 20 St T L Oberfatiige - fasgfet #10220808 *
MAF
Meldung ohne Auftrag 8 ZMO1 - Instandeetzung 17 Nicht fraigegeben 7o 071E - EINDICKUNG
Aufirige 1
Pikett 0 ZMO2 - Vorbeugende Wartung 9 Fehlende Zeitrickmeldung 88 g
W71700 Kontr Altpapier Entdr HydrAggr. 370192035 *
ZMO3 - Storung / Reparatur 1 Fehlende Materialriickmeldung 104 -
F s !
L ~ g DH31 - Hydraulikagaregat Entdrahtung
ZMO - Investitionen (Projekte) o Material
&4 Vorgange 1
ZM03 - Aufarbeitung 0 Material Reservienungen a0
W71700 Kontr Altpapier Entdr HycrAggr. 470192035 - 0010 *
Msterislbestand zu klein 16 B i dnd
S PEPA-D94DH3L - Hyeh t Entdrahtung
Kein Materiaibestand B
Matarial | isfarreit =i lanne £l Y

Detailinformationen zum Meine / Alle oder je nach Filter Einstellungen (Betriebsbereich, Arbeitsplatz, Planergruppe, Mitarbeiter.. )

Seite 14 :
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Instandhaltung
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Mein Dashboard Meldungen Auftrage Vargange Optimierte Sterbericht

e e e Riickmeldung

Anlagen Anlagenstruktur Technische Equipments

Fahrzeuge
Favoriten Platze

Wartung

Vorstellung Mein Dashboard

Egi.toez.l25024 f RERLR I
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PEPA — argvis Maintenance Portal

Instandhaltung
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Mein Dashboard Meldungen Auftrage Vorgange Optimierte Storbericht

6 e e Riickmeldung

Technische Objekte

x BN G

Anlagen Anlagenstruktur Technische Equipments Fahrzeuge
Favoriten Platze
Lagermanagement

® ®
= ==}
B » &

Ersatzteile Lager Log Reservierungen Bestellungen Inventuren Fehlbestande Warenkorbe
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PEPA Use Case:

Fahrzeuge

e quaLTy

+ Ao I A -

Fahrzeuge

() A @ v @) K @ /' Fahrzeug nicht verfigbar % Fahezeug verfagbar
Objekt ID Beschreibung Hersteller Betriebsbereich Sortierfeld Benutzer Rundgénge
400000172 Stapler Still RX 60-70 255 still 41 - LOGISTIK LOGISTIK & Y 3
400000165 Radlader Volvo L-150H 1.61 Volvo 12 - SORTIERWERK SORTIERWERK ) & LN 3]
Stapler Still RX60-50/600 BlucLight _ a
400000166 S i ' S Still 41 - LOGISTIK LOGISTIK i &y 23 D D
- / <
Verlauf
Verlauf
# 20327 & mariv 5] 2006202307:23 (mariv) [2 20062023 07:24 {mariv) (D 0,5Std o) Q) gj QQ Datum Start Ende
= X = _J #Rundgang Bericht
# 20323 & petig =] 19.06202310:05 (petig) [F) 19.06.2023 10:05 (petiq) ( 03.08.2023 14:33 Max Mustermann
# 20293 & petig £) 050620230659 (petig) [2) 05.06.2023 06:59 (petig) 05.07.2023 06:30 = 05.07.2023 22:20 Max Mustermann Max Mustermann
@ # 20285 & petis 5] 02062023 06:45 [petig) 05.07.2023 06:30 — 05.07.2023 06:30 Max Mustermann Max Mustermann
# 20272 & mariv ) 25052023 07:41 (marv) [ 2505.2023 07:41 (mariv)
& T
# 20260 & mariv 5] 2205202307:38 (mariv) [3 22.05.2023 07:38 [mariv) a3 Y 3
# 20254 & mariv 5] 160520230729 (marivi [ 16.05.2023 07:29 (mariv] QQ & ] Q ]
# 20246 & mariv 5] 1505202307:25 (mariv) [J) 1505.202307:26 (mariv) @ 0.5Std 09
= 22N )

Verwaltung von Fahrezugen / Rundgange / Einsatzverlauf / Bericht

Seite 17 _'/
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PEPA Use Case:

Fahrzeuge

e quauty

Schritte

Fahrzeug Fahrzeug

Sichtk lle: Chasi
Stapler Linde H 45 D 1.59 iehtkontrolle: Chasis

#400000140

@ NOK
#Rundgang Bericht

Status  Inaktiv

Sichtkontrolle: Hubmast

lden

Abmelden »  Sichtkontrolle: Hydraulikschlauche

Sichtkontrolle: Bereifung

N2
—! ~

Sichtkontrolle: Gabeln, Rollen, Ball...

Funktion: Fahren (vorwarts / riickw...

QR-Code scannen

Rundgang ausflihren Schritt 1 - Detail Rundgang Bericht

f);i.tjez.lzsom %perlen P g
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PEPA — argvis Maintenance Portal

Instandhaltung

1556
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Mein Dashboard Meldungen Auftrage Vorgange Optimierte Storbericht

6 e e Riickmeldung

Technische Objekte

x BN G

Anlagen Anlagenstruktur Technische Equipments Fahrzeuge
Favoriten Platze
Lagermanagement
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Ersatzteile Lager Log Reservierungen Bestellungen Inventuren Fehlbestande Warenkorbe
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PEPA Use

Ersatzteile Lager

Case:

s

Ersatzteile Lager

Material
Mobil Velocite Oil 6 [N 2
N~
: @
Pneumatik-Oel Wapo A-89
2

Q) L Technische Plitze
Typ Lieferantenmaterialnummer Lagerort
01 3821-38-21
o 3821-38-21

50402

50C03

Maobil Velocite OiL6 71

B 17082023

« Lagerbestand

# 3821 3821 (1000) » 3SL

7 0112 01-12 (1000} > OL

Reservierungen

# 70192035 3 W71700 Kontr Altpapies Entae HydrAg.

Detail Informationen

Reservierungen
Bestellungen
Sticklisten

Lieferanten

# 70192035 » W71700 Kontr Attpapier Entar HydrAggr.

¢ 30180174 > Warengruppe abbuchen auswirkung

wswikung

# 30180154 > Test Vorsiallung

nos8sv0

Seite 20
02.02.2024

JORAT:) (@ Drucken £ In den Warenkorb
Bestand Reserviert Preis
20L oL @
6L oL @
co#v0 |, i o
LA IR A
-zt 0sT @
um\ n 0 2
o809300q . caca2021 8
) CHF 8 0% 6,5 Tage 13 Tage
Kosten insgesamt Anzahl Bestellungen langenauigkeit @ Reaktionszeit @ Reaktionszeit
3 10 30%
el ALD Reservierungen/Abbuchung
—_—
— —
i

—//f perlen
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PEPA Use

Ersatzteile Lager

e quauty

Ersatzteil Lager - [ } Material Material ¢ Zurlic Material

Mobil Velocite Oil 6
W71700 Kontr Altpapier Entdr.Hy... #4700112826

26.05.2020

Lagerort 0010 - W71700 Kontr Altpapier 1 KAN

. = * Entdr.HydrAgar.
Mobil Velocite Oil 6 0112 - 01-12 . ydrAgg
1 0020

— 0oL #4700112826
26.05.2020

0 Lagerplatz
L 90112 - 01-12

S50A04

1 50A04 )
Preis W71700 Kontr Altpapier Entdr.Hy... — 1KAN

Mobil Velocite Oil 6 M », 0010 -W71700 Kontr Altpapier
enge ik ey #4700062001

35 oL A o010 i 22.10.2015
L Art — 1L — 1KAN

01

Lieferzeit (Durchschnitt) Warengruppe abbuchen auswirkung #4700062001

13 Tage [i 22102015
O . . X 8% 0010 - OL abbuchen auswirkung kAN
L 1012 - TMP Lieferzeit (Min) B TG

Pneumatik-Oel Wapo A-89

| 423FE 2ilage — 10L

Lieferzeit (Max)

Material Suche Detail Informationen Reservierungen Bestellungen

32%82?21024 %perlen P g




PEPA Use Case:

EinflUhrung vom Warenkorb

e quauty

{
[+
-
®
[ <)

Ersatzteil Lager

immer Lagerort Lagerplatz Bestand Reservert Preis

3811-38-11 07E02 asT osT

Warenkorb

Mobil Velocite Oil 6

Matarial e Lagerort Lagerplatz Menge Bestand Praie Sender
Schitze Siemens 15KW/400V 35 S T—— 07802 14+ &t 25T il . 0
2 ais T - L 90112 -01-12
. PEPA 50401
¥ 50AC
SCHUEIZE SEMERS AT STR 11-0880 3RTI026-1BE40 3811-38-11 07E02 t4 & 257 ] 7781
6153 N

Schitze Siemens 3TH20 31-0884 24VDC

LAGERORT FACH ‘
3821 63C01
OBndehnung

ot e e ) Mobil Velocite Oil 6
Kompakdilter 287x592x100 35
‘Warenkorb versenden Warenkorb entieeren Drucken Abbrechen
L e - | " @3- 3021
Typ:
g p #7 @ CF-PLUS 36-90-7F7 [= 50402
O e e 0 + - Pneumatik-Oel Wapo A-89
* Kompenente aus dem Warenkerb hinzufigen 0
e L Ep1012-TMP
rclacten el e T Lacerextion & s S 2 _ et - /=9 423FE

Multifunktionen vom Warenkorb als Merkzettel fiir Materialien _J
Seite 22 .
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PEPA — argvis Maintenance Portal

Seite 23
02.02.2024

y Qo

o s

—

Rundginge Wartungspléne Wartungspline
Monitor

X

Revisionen

il

Cockpit

Wartung

— v Q
Wartungspositio Inspektionsplan
nen ung

Planung und Terminierung

Planer Wochenplanung

Management

=9

Infotafel Karte

£ g

[}

Schmierplanung Lubrication

Plantafel

Monitor

O

Olwechseln

_// perlen papier ag
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PEPA Use Case:

Rundgange — Erstellung und Planung

z
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L

Rundgange (28)

A=A -

PM4: Streicher #10030 BB > /2
5] 060920231047 & 8.pma % Rundgang begent be: Sehichtbeginn, danach alle 8 Stunden
= ER ©
Master: PM4 71002 « Schritte o
\ Sehritt anlegen Rundgang planen
MAF - Pumpenhaus Allmend #10024 S
0. ! - .
i 5 st @
MAF - Riemenkontrolle TMP 142 0G #10025 T a
Spooner &
. el 2 Wiederholung: 1 4 Weochen
$ MAF - Maschingn-Anlagen-Fahrzeuge % Spo w q
Chochione: Diesaisuplar 148 #1006 SR ; - Tage: Montag X Mittwach X Freitag X
i Todoro 3
§ 41- LOGISTK o - punkt Ausfihrung: | 0900 @ 1
Checkliste: f0r Elektrostapler (Vortage) #1002
il Uberprifung vom Strchquerprofi
)
7 Uberp profil
PM4: WFResWF 710028
Spesd-Sizer Walzen kontrollieren @ Abbrechen
5
PM4: MaschinenfUhver 710029 ' B
Uberpeifung der Spindetsinstell
. ung wngen @ /7 8
@ Abbrechan
Klemm- und Belastungsschiluche kontre
Ausfihrungen L} 1
P .
# 20131 odde = 06.09.2023 10:47 (todde} O 0,55 8 ¥ W
Seite 24 _J :
.. . . . .. perlen papier ag
02.02.2024 Rundgange im Desktop planen und in der Mobile APP ausfiihren. f




PEPA Use Case:

Rundgange - Ausflihrung

Rundgénge Schritte

\|/

PLS Rundgang ’! ﬁ

Spooner uberprifen

PM4: WF/Res.WF

T 8- PM4

PM4: Maschinenfihrer

8- PM4 Spooner Temperatur einstellen
PM4: Streicher Uberpriifung vom Strichquerprofi
8- PM4
Speed-Sizer Walzen kontrollieren

PM4: 1. Gehilfe

8- PM4 Uberpriifung der Spindeleinstellun...

Rundgang Ausfiihrung

Seite 25
02.02.2024

Schritt 1

PLS Rundgang

\
Instruktionen
/ 1gang

Raum

Drehzahl zu hoch
Filterentgasung
Drosseln

99

Schritt 1 - Detail

#Rundgang Bericht

Rundgang Bericht

e quauty



PEPA — argvis Maintenance Portal

Seite 26
02.02.2024
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Rundginge Wartungspléne Wartungspline
Monitor

X

Revisionen

il

Cockpit

Wartung

— v Q
Wartungspositio Inspektionsplan
nen ung

Planung und Terminierung

Planer Wochenplanung

Management

=9

Infotafel Karte

£ g
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Schmierplanung Lubrication

Plantafel

Monitor

O

Olwechseln
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PEPA Use Case:

Wartungsmonitor

z
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> Wartungsmonitor
der Anlagen

@ PAPIERMASCHINE PM4& #PEPA-07

@ [ # 2558 > W1990 Getriebe Otwechset

= . Wartungsplan T

2

PERLEN CONVERTING

®
Papiermaschine P "
- @ B o491 > vnOiacdos Druc ”
PAPIERMASCHINE P 264 Tage
® Rt AT
Sortierwerk ©F Anlage G2 Ta - ® & -® 7
®
PM7 [ ] ® # ® #
ROVa s Tage - L e 7
®
- ® # ® #
ALea P —
- [ ] ® ®
) ® ® =
e ——
@ L e #
WASSERVERSORGUNG 77 Waiters
® I
PAPIERMASCHINE PMS a6
@ @ [E + 154 > Schmierpian Bewieh PEPA-0726E20
ALPA P =
. ® # 253 @ 1807203 ® # 254 B oios20n [ B3 3
® # 256 B3 20082023 ® Faar B # 258 B 26092023
o+ 10102023 @ # 260 B 24102023
WASSERVERSORGUNG 1P 63 Tag Weitere
PAPIERMASCHINE PM5 7% 51 Tag
@ [ # 154 > schmierplan Bevien PEPA 0726520
HYORAULISCHE STROMERZEUGUNG #PEPA-3 361 Tage Terminierte Abrule Manuslle Abrufe
# O e# @ # 195 B osoazon
@ # 107 EBoaos203 ® ® 7 199 B 29082023
e @ #2010 3 2408201 ®
358 Tage
@ #2083 B 1010203 ® # 6:11.2023 ® #
L]

# 01.2024 207 T 08022024 B 208 B 07032024
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PEPA Use Case:

Revisionen
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1 # 0o 210

Revisionen

01012023 - 31122023 @ Q  Abg 5 Extemer Kalendar {5} Drucken [&] Neues Ereignis + Revision anlegen
Revisions ID Beschreibung Anfangsdatum Enddatum Abgeschiossen Anmerkungen
Neujahrstag 01.01.2023 00:00 01.01.2023 23:59 y 4 W
Birchtoldstag 02012023 00:00 02012023 2359 Z W
22101424 Stillstand - M2 14,2023 05:00 05.04.2023 17:00 @ V4 ]
2 . 3 4
Neuer Auftrag Dicnstag Mittwocn Donnerstag Freitog
27 28 29 30
Jumna: o Jamna
& e ALEA
n auri
o
o
o
ont st
= T
a wi
it
1
w
u
i
kY
1t
— - 5
5
\Weitere Optionen
ne - “e “m

Revision im Auftrag & Filter Jahreskalendar Outlook Synchronisation

Zeiterparnis

Verwaltung von Revisionen und Erreignise fiir die Planung

| J
- J/

02.02.2024 / perlen papier ag



PEPA — argvis Maintenance Portal

Seite 30
02.02.2024

y Qo

o s

—

Rundginge Wartungspléne Wartungspline
Monitor

X

Revisionen

il

Cockpit

Wartung

— v Q
Wartungspositio Inspektionsplan
nen ung

Planung und Terminierung

Planer Wochenplanung

Management

=9

Infotafel Karte

£ g

[}

Schmierplanung Lubrication

Plantafel

Monitor

O

Olwechseln

_// perlen papier ag

z
=
2
=4
s




PEPA Use Case:

Planer

Planen

< et >  05052023-25052 ::"”a ;.Qo AER Il SR T Ss:’i:; e v A Auskizppen v Einklappen %)
D Beschreibung Betriebsbereich / Technischer Platz  Zustand  Masterialien  Anwenders.. 55 s, 135 175 2s
& Ereignisse Chr . —
[ Revisionen
v B 30180209 Projeit 2Z g[';\'f';.mr NBENANLAGEN in Betrieb FijeklZZ o
|-§g 0010 @ ProjsktZZ : !‘ ojekt ZZ
~ 30280163 Projekt xx EF[-PT;W.\ - ALLGEMEIN Biiots I 1 ikt
v @ o010 @ Vorgang fir MAF Vorg...
=
% o001 @ Vorbereitung Vorbereitung
g4 o002 @ Ausfihrung
482 0003 @ Nachbearbeitung 01 - standhating - Sgen Nachbearbeitung
g4 0020 ® Vorgang MAF > v = Vorgang MAF
v B ‘encatde2 Projeld Ersatz ACS604 2[‘:’:.?;717STOFFI\UFB[R[ITUNG ;:s:-:; N o
g5 oo1w0 Projekt Ersatz ACS604
# o020 072CD10 ab- und anhangen ;:i:; =
¥% ¢ ungeplant **’ e e

Terminierung

Planung von Auftragen und Terminierung in einer (Auftrag — Vorgang) Struktur

g5 0001 Alles Abwasserbehilter
g% 0002 ® s2
4 o003 @® s3
Auftrag / Vorgang Informationen
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PEPA Use Case:

Planer

L 4

Planen

¢ lemt > 21012024-10022024 B @ \@
o Beschreibung Betriehshersich [ Technisch_ | Zustand

Geplants Verganae @) Unaeptant beitsplitze

Anwanderst

Matenalien 21, 241

Schnelle Ubersicht

AES_AUT

y B 3cis0317

@ ® aufiagl

W7107!

® )

> &
> @ HA
S INF

-073CA01 -

3 @3 MAFP;

> o MAFPAM2
> B MaF1

> 5 MAFDA

> @3 MAFF

D

Planen

lemt 3

& Ereignisse

21012024 - 10022024 BB autraoe A 1@

Beschreibung

ersich Zustang | Matenalen

Infarmation

(T) Meldungen

10229696 - Inspektion 01.03 A1 [Juan]

Auftrag

30180261 - Inspektion 01.09 A1 [Juan]

tworttich Kevin Ruau

~
75 \Vorgénge

09 AL fluan]

0010 - Inspektion
T =M}

ortich Kevir

Dejan Tadorowe

Ansicht nach Arbeitsplatz
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& Dajan Todor

30180261

30180322

> a0
y B sowm0an
> 3018026

60001065

Auslastung
Mitarbeiter in %

e e o @

Ansicht nach Benutzer

Benutzer

)
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PEPA Use Case:

Wochenplanung
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-+ no P7Q

Wochenplanung

< DieseWoche >  2606.2023-0207.2023 B Autige g% @ | Vogangs g% @ | nurCommited: (JP Uberfiliige Commitments Geplante Vorginge (@) Ungeplante Vorginge / Commit X Uncommit [ Pantafel
Betriebsbereich / Eckstart
Auftrag Vorgang Arbeitssicherhelt Prioritit =i 5 Zustand i i Dauer Fallig = Mo Di M Do F Sa So
AES - Automation und Elektroservice Gesamtz 2395w rfiig 2395 Commited: O Std Selektiert: 0 Std
@ Besondere PSA 13-ALPA susser 05 2 29.06.2023 07:00 L]
erforderlich M pepa-go1E)12 - Betrieb 29062023 1700
ENDLAGE SIEB-
VERLAUF
DOPPELSIEBPRE
SSE
® Unbekanit 13- ALPA ausser 05t 29.06.2023 07:00 L]

oo Betrich

29062023 17:00

15td 2 29.062023 08:00 L ]

29062023 17:00

05 2 Tage 29.062023 07:00 ®
29.06.202317.00

Revision: Stillstand - ALPA (29.06.2023 — 29.06.2023) X

15t 2 Tage 29.062023 07:00 L ]
290620231700

Status Auftrag und Vorgang Filter Sitllstand

Wochenplan fiir Planung, Terminierung, Commitment und Stillstand Status !
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PEPA — argvis Maintenance Portal
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Cockpit

) 4

Statistiken
e, e R
. & e &a _w =
Cockpit KPI BW KPi Materialien Deadstock
Reports
o
- as# @] - ;
o Q) % N S =
~ oo} = . 7
Auftrage Vorgange Meldungen Equipments Technische Rundgange Rackmeldungen

Platze
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PEPA Use Case:
Cockpit fur Meldungen

o

Metgunaen

H (B 2e1220233047

* 20122023 1004
* 2112208 1ran
* 21220031132
29122023 11:47
28122023 1004

211220231155

211220231132

12092023 11:46

200220231302

30012024 1534

25012024 10:18

260120241128

30122023 11:46

281220232358

260120241155

260120241128

15092023 1245

180220232200

010118700000

28012024 10:27

foEre Filter

L s ) Erweiterte Suche
= ] (1o BEen
1580 I i\ v Felder
et Metdorcier ANTERE g Pramergrmon Tttt Pz e Botmtbar 5 X Abetspistz: | AES - Automaton und Eekroserice X

Plasits i 1 hear B A 10229806 [y ST Z

Plasiten Krmte Sutistarnd 4 acs [, 220008 dschaltar Kabel s der Trackenrunpen i o &

Meldung bearbeiten
Sofart (<24h) Stillstand NEIN ML MAF 10220808 reibung =ndschalter Kabel in der Trackengruppen
EINDICKUNG g S el i T
ST —— coters
PEPA-43 . B =
Plankar M MaF 10229806 S ( ———— 0} 7 e
BETRIER ALLGEMEN
Equipment A cke ar-p7'%
PEPA-073R Q en Endschalter in der Trockengruppe sing ros, ABC: 4
Planbar Stilstand JA M LS 10220805 Baugruppe: | Suche ikt ke RGBS Z
INSTRUMENTIERUNG (FERN) Kabel ersetzen
prrta: Sotort<24h) Oringena
PEPA-073PF Planergruppe: | AES - AES - 1 Spanngersten TL-506-5/X ist autgefallen, dass Aetooion Ak ¢
Plarbar Stillstand JA ML MaF 10220808 in cen Getrieben emeert werden muss 7
GETRIERE : —
— 26012024 1255 -
Meldwngscatum: | 213220731185 ® Pp———
PEPA-38
Dringend Stillstand NEIN M1 MAF 10228710 Vi Abbrechen
MAF Machanische Werkstatt Codegruppe: | SEMEN - Optisch rkennbar SchscenFehter x v
Coderung: | 0080-Risse X v
PEPA-090RPES
Sofort (<24 Stitstand NEIN M aEs 10220371 K Y . .
Pumpe 2ur ARA puswirkung Anisge:  Stilstand JA " Mon ItOr LeItSta n
NP go———-
PECO-06
Unbakannt M1 10220826 O
PERLEN CONVERTING & Weitere Optionen /
Aetspatz %
PEPA-28-10
Dringend Stilstand NEIN M aES 10220823 Speicnem T V4
WERKSTATT MAGAZIN UG

1 Eintrag in den Storbericht
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PEPA Use Case:

Infotafel

Infotafel

s @

PM7
$$ AES_AUT - AES Automation

B8 47 -PM7
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PM2

$$ AES - Automation und Elektroservice

ES 8-pPM4

PM4 - Produktion

£ 8-pPMm4a

AES 15
%8 AES - Automation und Elektroservice

B8 15-PEPA

ALPA-Produktion

B8 13- ALPA

Infrastruktur
8% INF - Infrastruktur

E8 15- PEPA

Informationen austauschen wichtige Links und aktueller Status

PM7

$$ AES - Automation und Elektroservice

L 4
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PEPA Use Case :

Infotafel

Infotafel

8 PM7

S8 AES_AUT - AES Automation

Links

v Links

IH-Prozesse
&

hutps:#perien sharepoint.c

) EA-Systeme

hitps:ijperlen.sharepaint cor

69 Cockpit
https:iperlen.sg largvis.de/webapp/s/stal
69 argvis
o Dateien

1]

B Stillstandskalenderpdf

Offnen - Herunterladen - Léschen - 72 Kb - 30.04
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sites/PEPAIH-Ursachenanalyse/Lists/Ursachen.

B2 47-PM7

Kommunikation

Dejan Todorovic

Zustand vom Motor PEPA-016WD312 muss gepraft werden.

51 20122022 1039

3 Kevin Ruau

Aktuelles

v Mitteilungen

Neue Meldung:
@ PM7 PK nichtin ndstellung (#10229701)

Auftrag freigegeben:
#30180263)

Neuer Auftrag:
0180263)

Neuer Auftrag:
tes (£30180260)

@ Neue Meldung:
tes (#10229694)

Auftrag aktualisiert:
Inw ion ZUN1 16* auf ZMO6 (#60001069)
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PEPA Use Case:

Infotafel

e quauty

Infotafel

PM 7 IH-Prozesse @ Dejan Todorovic:

Neuer Link EA-Systeme.
Hier kann die
Ursachenanalyse
flia e gemacht werden.
' 08.09.2023 09:07

\Il

47 - PM7 AR
AES_AUT - AES Automation

PM 2

] 8-PM4

AES - Automation und Elektroservice

Dejan Todorovic:

Cockpit Zustand vom Motor

% PEPA-016WD312
muss gepruft werden.

08.09.2023 08:14

AES 15

15 - PEPA
AES - Automation und Elektroservice

argvis

Infrastruktur

15 - PEPA

Kommunikation

Ubersicht

| )
J/

02.02.2024 / perlen papier ag



PEPA — argvis Maintenance Portal

Seite 42
02.02.2024

y Qo

o s

—

Rundginge Wartungspléne Wartungspline
Monitor

X

Revisionen

il

Cockpit

Wartung

— v Q
Wartungspositio Inspektionsplan
nen ung

Planung und Terminierung

Planer Wochenplanung

Management

= 9

Infotafel Karte

£ g

[}

Schmierplanung Lubrication

Plantafel

Monitor

O

Olwechseln

_// perlen papier ag

z
=
2
=4
s




PEPA Use Case:

Lagerpositionen auf Karte anzeigen

z
=
2
o
s

Lagerorte N : e,

peh : > et T

, S atees P %
= ‘ © / S s S
e <o / %

=@ A = N %

= | 2E %,

B9 N = _
[ - e

EG‘ Fertigwarenlager nach Packanlage )

=V #1013 .= ’ y = e

E‘ gleich 37-11 { - 3 e >

‘@ # 1010 ; 4 = ey

E@ Hackschnitzelsilo | o e —— =

# 1112 il [ ;A_-Eé e . -

E@ Halle zwischen PMS/PM4 —— -~ —s e o

= # 1021

E@ Hauptmagazin EG

= # 3811

E‘ Hauptmagazin Keller

”@ # 3810

KVA Perlen
Renergin

-
o | -
> WagFatthibez A
L~ | . henerga
|

= Holmlatz
‘@ # 9000 e ‘
E‘ Kesselhaus draussen unter Hallendach A o ,
20+ 2ou \ = ) \ -
\ >
Ee‘ LKW Verlad PM4 seitig N\ - P
# 1011 - ,‘EQ" \ \ ” ,/" —
§ \ - e

E‘ MAF (virtuell) A et A A
‘Q # 8000 \ \ ! i P

\ \ o -~ |

\ \ Se = o
= Neben Feuerwehrgebaude N r T \ " o
= N~ -~ \ - s

Zeitersparnis bei der Suche von Lagerorten
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Fazit

1. Gemeinsam entstehen innovative Anwendungen (APPs)
2. Denrichtigen Partner fiir das System auswadhlen (argvis)

Vi S Mobile Instandhaltung SAP PM/SAP EAM Instandhaltung argvis: Infos

argvis; Maintenance Portal

Wir machen SAP Instandhaltung einfach!

Ein guter Standard ist das Fundament fiir eine maRgeschneiderte Losung!
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Vielen Dank fur die Aufmerksamkeit !

Perlen Papier AG

Dejan Todorovic
Maintenance Manager Digitalization
Mobile +41 79 606 82 82

Wege entstehen dadurch, dass man sie geht.
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