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Zahlen und Fakten zu Perlen Papier

o)

Jahre Erfahrung in der Papierproduktion

560000

Produktionskapazitat pro Jahr

390

Mitarbeitende und Lernende

2

Papiermaschinen
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Unser Weg der Digitalisierung
in der Instandhaltung



Unsere Herausforderungen

Kultureller
Widerstand

Skepsis und
Widerstand gegen die
neue digitale
Prozesse und Tools

Fehlende
Transparenz

Es fehlte an
Kommunikation und
Transparenz
zwischen
Instandhaltung und
Produktion.

Veraltete Systeme

Das Front End SAP PM
und die mobile App
waren technologisch
veraltet und nicht
benutzerfreundlich.

Keine Standard
AVOR-Prozesse

Die Arbeitsvorbereitung
war nicht standardisiert und
Teilweise nicht definiert.

4

’perlen papier
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Zielbild

/‘

1

CMMS-
System
Einfiihrung

Benutzerfreundliches
Front-End
implementieren

—

AVOR-Prozess
digitalisieren

Arbeitsabldufe
definieren
und standardisieren

o

Transparenz
verbessern

Echtzeit-Feedback
und Status
fir alle Stakeholder

Digitale

\

4

Digitale Kultur
fordern

Akzeptanz neuer
Systeme férdern

Veraltete Systeme und
Prozesse

Manuelle, ineffiziente

Instandhaltungsabléaufe

Transformation

—> &

Effiziente digitale
Instandhaltung

Optimiert, transparent und
modern

4
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Unsere Prinzipien und Methoden J—

Change
Zentrales Management
Adqil Ticket-System Transparente
. giles Einheitliches System Kommunikation fiir
Projektmanagement  cin, um Feedback alle Stakholder.
Agile Methode SCRUM und Anforderungen Forderung der Akzeptanz
' zu verwalten. durch Schulungen.

um auf Anforderungen

schnell zu
reagieren. @l

-

— Use Cases :
Key-User- Sammeln / definieren :
Einbindung :

Aus der Praxis fiir die Praxis.
Operative Sammiung
Experten einbeziehen,
um realistische
Anforderungen
sicherzustellen.
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+

Mobile APP é @
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Neue Architektur

APP Store

WAN / Internet

Mobile Apps
Android, 10S &
Windows

fir Mobiltelefone
und Tablets

)  Techniker
[:9 Produktion
Meister

106 iOS User
53 Android User

argvis; Cloud

Maintenance Portal

https E
—3 Cloud / On Premise
&= aMP
= NodelS,
Push verschlisselte
notifications nichtrelationale DB
https
= Web App
Browser
@) Planer

[:.j Meister
Manager

292 User

Server Perlen Papier

Geschutztes Intranet

https
525
VPN

https

SCERY HIW 6 HO

SAP ERP
oData Schnittstellen

SAP BW/HR
optional

Non SAP System
optional

loT /OPC UA
Echzeitinformation
Industrie 4.0

Quelle Bild: argivs; GmbH
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Unsere Entscheidung fur argvis; O
Die zentralen Grunde

SAP-
Integration

Direkte Verbindung
zu SAP PM-
System

Mobile Benutzeroberflache
App
Offline-Modus mdoglich Einfach zu bedienen
und identische fir alle
Benutzeroberflache Nutzergruppen
wie Desktop

08

Skalierbare MaBgeschneiderte
Plattform Entwicklung
Flexibles Wachstum Funktiongp, die auf
mit modularen spezifische
Funktionen Prozesse

zugeschnitten sind
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Zeitplan der Einfuhrung

4

’perlen papier

@ 1:Evaluierung

Marz |
2022

= Discovery Phase

= Entscheidung CMMS-System

Start
Juli 8.Nov.
® 2022 2022 T

»

Rekordzeit Einfihrung
(4 Monate)

\I/
\?@/

7l
1
1
I
1
I
I
|

Q 3: Weiterentwicklungen

= Standard argvis Einflihrung
= Start von MaRRgeschneiderten APPs

02: Onboarding

Juli

2023 ¢

= Malgeschneiderte APPs (Storbericht, Fahrzeuge, Rundgéange..)
= Wartung (Monitor, Wartungspositionen, Inspektionsplanung, Schmierplanung)

Entwicklung von Uber 30 Apps

= Fehlbestande und Mobile Inventur
= Reservierungen
= Ersatzteile (SAP MM)

O 2: Lagermanagement
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Auf dem Standard aufgebaut —

Standard Massgeschneidert PEPA argvis Maintenance Portal

55 APPs
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MaRgeschneiderte APPs
fur unsere Bedurfnisse

10min.



ovis; Maintenance Portal

’perlen papier

Instandhaltung
Sy 1
o)
g S
dge Vargings Optimier
L o =
Technische Objekte
B. he D
(o)
B B
S

B & £

Stirbericht

%

Fabrzouge

P

Verwaltung

&}
.

chvanisation Verwattung

Standard-Apps = 16

Perlen Papier-Apps = 39
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App: Mein Dashboard

»

Mein Dashboard

Meine Alle

e

(D Meldungen

Menge

Bericht| 0
Safort (<24n) I &

Flanbar 7

Kaing Prioeivit [l 1

Meldungen
Ausstehende chne Auftrag
Uberfallige
Fehlende Codierung
Fehlende Schadensbild
Meldung ohne Auftrag

Pikett

45

Auftrage

Sehr hoch I 22
Hoch
Mittel

Mindrig| ©

Ksing Priornsn I 15

Aufrige
Oberfillige
Nicht freigegeben
Vorginge abgeschlossen

Status - In Arbeit
ZMO1 - Instandsetzung (IH-Projekte)
ZMO2 - Vorbeugende Wartung
ZM03 - Stirung / Reparatur

ZMOG - Investitionen

141 24 Vorgange

Menge

Ofen I Arbeit
iy Vorginge

83 Kein Verantwortlicher

23 Ohne Planung

7 Mitarbeiter nicht zugewiesen
@ Uberfallige

0 Nicht freigegeben

23 Fehlende Zeitriickmeldung

0 Fehlende Materialrickmeldung

0 Material

Material Reservierungen

Materialbestand zu klein

Kein Materialbestand

Matarial Lieferzeit zu lange

207

&
24070921
§ w0 3%
30
9
&1

Abgeschlassen  Nicht freigegeben

Status

il
m

12

a3

72

[A] Revisionen

{ DieseWoche >  0206.2025 - 08.06.2025

Revisions 1D Beschreibung Anfangsdatum

Stillstand - PM7  03.06.2025 06:00

% Favoriten

(D Meldungen
@ Leborklima Kihlsoliwert nicht emeicht #10256595

0 AES - AES
Dl PEPA-420CA - Labor Allgemein

Auftrige

‘Thermische-Stabilisierung #60001271

% AES_AL

b PEP)

&4 vorgange

Keine Vorgénge gefunden

03.06.2025 16:00

% perlen papier
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App: Ersatzteile sap-vm

% perlen papier

itzteile Lager

o sv¢

Lagero v Technische Plitze Q e FIUNY:] () Drucken & Inden Warenkort
Material Tre Lieferantenmaterialnummer Lagerort Lagerplatz Bestand Reserviert Preis.
Moabil Velocite Ol 6
o1 3821 -38-21 50402 20L 08L CHF 690 @
1
Preumatik-Oel Wapo A-89
02
) » Posvs@
Enerpac HF 957 Spezialhydraulikol 03 HF 85-2
3 Schitze Siemens 15kW/400V 35 #3822 B B9
Schmierstoffspender Kettendl SL14 P - slekin, MAteral B 107 £¢ PA Lagertsle [1000)
N o # 3ATI034-1884-20vDC FES7 - estandiatungspians (1000 E E
Min: S Tage CHF 176.43 (10001 1 b
ulk und Indurtriedl 32 (207 Mo 71 Tage -
Hyrauti o 10 (202) . ]
10 Duwrchschnite: 15 Tage:
0700208
Hydrauliks| Blahydrol BT46 u
B « Lagerbestand 1
Hydraulikal Blahydrol BT 68 - # LagarortID: 3611, Lagerort: 38- 11 (Weric 10001 5 Mange: 25T
13
B FoRIET CHF 739.60 1 0% 0 Tage 14.5 Tage
Getriebedl Evolit BGF-150 M Kosten insgesamt Anzahl Bestellungen (T @ Reaktionszeit @ Reaktionszeit
14 » Bestellungen ; :
Mobil DTE PM 220 (Ersatz 205) " ey 0 2 0%
15 Reservierungen Material
26 Paraffinum liquid (N160005) 0 > Sticklisten
20
Lieferanten
Mobil OTE oil 24 (202) 241202 ]
24
Hydraulikl Blahydrol BT46 -
25
> Risikaanalyse
Hydraulikl Blahydrol BT68 -
2% e
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App: Planer

[

Planen

Jetzt

B

> 24052025-13062025 [

Ereignisse
Revisionen
Pakete

60001287

# o010

8 0020

[ = |

o | E

@ |\

L33 1 1}

(353N 3 S i3 R 1 1

60001282

60001271

60001270

60001217

60001076

60001055

60001009

30202333

30202332

30202331

30202330

30202329

30202328

30202327

30202326

30202325

30202324

30202323

30202322

©

QEEREOLROLODOOELEE OO

Beschreibung

Rahmen far Touch Panel
KW27125

Rahmen fur Touch Panel
KW271254

Rahmen vorgangig
herstelleny

Grafurar
Plastik

Kabelschilder

Thermische-Stabilisierung

Pragrammierung iiberpriifen

ARA, MCC2, PC-Raum:
Elektroinst. entfern

Ansteuerung anpassen

Vakuummessung einbauen
und im PLS

APINOX von PAM PLS Bild
entfernen

Gleis beschadigt

Abweichung Online zu
Labar

abere Lichtschranke innen
Stérung

Station 6.1
Stérung/Baugruppenfehler
Randmesser (14) fahrt aus
der Bahn

Abwasserpumpe 1 Lauft
nicht

Ursachenanalyse PM-
Ausfall

NKBS Auffahrschutz
marode

MKB 4 Riumerantrieb leckt
oL

NKB 3 Spritzwasserpumpe
kein Durchfluss
Rollsichterlagerng wird
heiss

SV zur Priffung

Aufrsge: gt

Vorgange: 0&1 Y@

Betriebsbereich / Technischer Platz

47 - PM7
PEPA-018AC212

42 - BETR_ALLG

PEPA-342 - 12 KV NETZ

47 - pM7

PEPA-013C) - Instrumentierung STA
47 - PM7

PEPA-013PAD - Allgen Steverung
39- ARA

PEPA-430E - Elektroraum

47 - PM7

PEPA-013GA231 - Wasserabstreifer
47 - PM7

PEPA-016PD346 - Mator Abluftventilator
47 - PM7

PEPA-0111)5 - Instrumentierung

15

PERA - PERLEN PAPIER AG

13- ALPA

PEPA-092MI54 - Aschemessung

47 - PM7

PEPA-D17XM1 - Maschinensteuerung

47 - PM7

PEPA-017VM3 - Maschinensteuerung
B-PM4

PEPA-074BM14 - MASCH-STEUER.
20 - RUVA

PEPA-298AD - Motoren

B-PM4

PEPA-072ED1S - MOTOR

39- ARA

PEPA-433WED4 - Rundraumer NKBS
39- ARA

PEPA-433VD11 - Motor Fahrantrish NKB4
39- ARA

PEPA-433UD13 - Mator

16 - HOLZAUFBEREIT

PEPA-111FE20 - ROLLSICHTER RECHTS.
46 - TECHBESCHAFF.

PEPA-37200 - TB technische Beschaffung

Zustand

ausser
Betrieb

in Betrieb

in Betrieb

in Betrieb

in Betrieb

in Betrieb

in Betrieb

in Betrieb

in Betrieb

in Betrieb

in Betrieb

ausser
Betrieb

in Betrieb

ausser
Betrieb

in Betrieb

in Betrieb

in Betrieb

in Betrieb

in Betrieb

Materialien

Geplante Vorgange @) Ungeplante vorgange @0

Anwenderst
atus

INIT

INIT

Auftrige v v
Mai 2025 !
255 s 35 ais

Posv0@

A Einklappen v Ausklappen 9] Plantafel

Juni 2025
18 3

5
T
i
|
b
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

|
o Eer
I
AL‘(wq'n:r\ung Oniine 7.

|
atfarn Lichisc
|

|
Stption 6.1 St
|

Rfndmessar.
I
Ar.‘(w
i
Ursa I
I

R —
I

NKB 4 Rafmaraniriab lock O1
|

NKE.3 Sprizwassemumoe ke Durhtuss
i

% perlen papier
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App: Wochenplanung P oerien papier

» Poesv@

Wochenplanung

¢ DiesWoche > 02062025-08062025 autrsge: R Y@ | vorginge: R @ | hur Commited: () Oberfaitige Commitments (JJ) Geplante Vorgange () Ungeplante Vorgsnge (JJ) Wochen ubergretend (]
& buttrage bearbeiten & Nargange beartisten ' Commit K Uncammit Plantafel [ Drucken
Batrisbsbersich | —
Arbetssicherhert Versntwortich =
Autrsg Vorgang Prioritat e Zustand Miarpeter Matenialien Dauer Fallig Mo Di M Do F Sa So
AES - Automation und Elsktroservice Verfigharkeit Gbrig: 112 5ed  Commited: 0 Std Salektiert 0 St
& wmo: Mittel 47-PM7 in Botrieb 15 03.06.2025 08:00 LI )
P Sl PePAQ17VIME - 04062025 17.00
a0 Maschinensteue-
sugrugosn
= rung
1 Wickelstation05+0
Information 6
47 -PM7 in Betrie 15td 03.06.2025 DB00 LN

Meldungen PEPA-017XM1
Maschinensteue-
rung

Schutzeineichtung

04.06.2025 17:00

10256573 - Station 6.1 Storung/Baugruppenfehlar
Meldender- 1arg Fischer

AES_AUT - AE!

47-PM7 ausser Betrieb 155 03.06.2025 07:00 L]

¥ pepa-0136 - 02.06.2025 1700
p—_— S -
7. o
30202330 - Station 6.1 Storung/Baugruppenfehler
FE a7-pM7 ausser Betret 15w 02082025 0700 .

N PEPA-0136 -
Pressenpartic

03.06.2025 17:00

47-PM7 ausser Betrieh 155w 03062025 07:00 ]
% pEPA-D13G -
/. Vorginge Pressenparte

03.06.2025 17:00

0010 - Station 6.1 Stérung/Baugruppenfehler
Vierantwortiich: Chistian Schaeider

47 M7 ausser Betrieb oS 03.06.2025 07:00 L]
[ PEPA-DI3GALLE - 03.06.2025 17:00
Filzspanner FLW-
Spann 1POF
B-PM4 ausser Betriet. 151 05.06.2025 08:00 L]

8 PEPA.OTOH - PLS 05.06.2025 17:00
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Ursachenanalyse APPs -

im argvis; Maintenance Portal

Ursachenanalyse Awa rd Wl nner
Innovative Ursachenanalyse

> o

TIPS-Daten UA-Analyse UA-MaRnahmen
Tool

EXCELLENCE IN

IS an D AL TUNG &
| TECHNI ERVICE
e | ~ .
Ursachenanalyse -Statistiken )
. CHi o

> > o

UA-Analyse Ursachenanalys UA-MaRnahmen
Tool en

Exellence in Instandhaltung & Technischem Service

16 min. thﬁmmmenzozs
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Storungsmanagement S

Fehlende
Transparenz

Unklare Prozesse fiihren zu
ineffizientem Stérungsmanagement.

O Fehlende
Dokumentation

Keine systematische
Fehlerdokumentation.

Fehlender
Lerneffekt

Keine Wissensweitergabe
nach Stérungsbehebung.

Herausforderungen

Fehlende
Nachverfolgung

Unzureichende
MaRnahmenverfolgung
fordert wiederkehrende
Storungen.

Fehlende
Zustandigkeit

Wer analysiert den Fehler ?

O Fehlende
Ursachenanalyse

Fehlende Ursachenanalyse
verhindert dauerhafte Losungen.
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Ursachenanalyse Prozess J—

£ Fakt
- QA akten

Sammeln relevanter Fakten und
Daten

000

Ereignisse |:] .

Dokumentieren der Ereignisse, die
zum Problem fiihrten

. g’j Historie - Stérungen und
Instandsetzung

Auflistung letzte Stérungen und Instandsetzung

zum Technischen Platz sowie auch Wartung

=
KY =iy
i, -

des Problems durch Methoden 5-Why, Ishikawa " -
oder Brainstorming

Historie - UA-AnaIysen% o

Bestehende Ursachenanalyse zum
Technischen Platz oder einen ahnlichen

Analyse Ursache
g Analy

Identifizieren der Hauptursache

Evaluation Massnahmen o

Bewerten und Auswéhlen von
KorrekturmaRBnahmen (iber eine Risikomatrix

. @8' Learnings

Dokumentieren der gewonnenen
Erkenntnisse fiir zukiinftige Verbesserungen
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APP- Ursachenanalyse Tool LR —

en

| Ursachenanalyse Kopfdaten | .
Prozessschritte Status:

Erweiterte Suche:

e »
~J 1 - Fakten
B ' o @ TestTOVOO1Defan 18 o
2 - Ercignisse
el .
= & B i = . 3 - Histarie - Stbrungen und Instandsetzung |
Fest B4 Schung 11 * Erctelungadatu: 16 103024 1624 4 - Historie - UA-Analysen
7 - 3 Besich: 415
S0 - Nt 5 - Analyse Ursache i
e T n *
B 6 - Evaluation Massnahmen
7 - Leamings |
Fest s 1504
=

Fest ikt P24 01.01 2

UIA £317 Lagerschaden PU2 Waise FS #58 > LUnks 1+

> @1-Faken P> 4—| Ursachenanalyse Prozess

- > @ 2-Ereignisse 4 B
> 3 - Historie - Stirungen und Instandsetzung P @
e Dok s Tockengarie e

> [ a-Historie - UA-Anslysen 2 @

Wt Wegmessung 5 vertelt
e > 5 - Analyse Ursache 1@ Q@

Stach 1 gen st g 565
ELERLIG NIFCO-OBERWALZE STACH > (1 6 Evaluation Massnahmen 1+ @ @

[T ——
< , > 0 7-Leamiogs “+® 0

Fustal Randstrsien Absasgremsiatar 573

> Datsien R Zentrale Datenablage

Ursachenanalysen mit Status !
Rot= Offen

Gelb= In Arbeit

Griin= Abgeschlossen
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Ursachenanalyse
Im Detalil



APP: UA-Tool — 1. Fakt

en

= &
° Test '_I1 m.:) Oejan #1
R

Test Unfall PM4 D101

Test Boki 53

Motfelat durch love Kox

Stack 1 gond auf Sibng £

= pe APIERMASCHINE P34

UA F217 Lagerschaden PUZ-Walze FS

i Damgfcbuck sur Trackengarte mehe 562

Wt Wegmessung FS verstelit 2691

Austail Randstreten Abssugentiatze

@ Test TDVOO1Dejon 518

t

no®7@
s e s 8

>2

Ursachenanalys
en

% perlen papier

1- Fakten

‘System Status: Abgeschlossen
Betmiigre Personse: Spatiu Abas

Meidung: 10240351
Ausfallzek: 16.08.2024 1400
T——

Ausfal Angabi: 1

Lotzter Austall tachn, Platz vor 1 Jshven

Deckungsbatreg D8 pro
st Ksten Procuktemsaustal (5]
st Eamrmshaufguet (W

1 pro 2 lahre

TestMeldung 510240351 ¥f

& 0001 gitmorzk

Austall Beschveibun:
Test nx
‘Wie st sich der Fehler gezeigt™
Test yy
Wie wrde die Ursache entdeckt>
Test 123

P o

Meldung (Zeitstempel)

Ausfalldauer
Kosten
Beschreibung

>

2 - Ereignisse

3 - Historie - Stdrungen und Instandsetzung

4 - Historie - UA-Analysen

5 - Analyse Ursache

6 - Evaluation Massnahmen

4 @ U
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APP: UA-Tool — 2. Ereignisse

>2

Ursachenanalys

= & e

Test [P Schulung 41

Test TD V001 Defan

Test Andres 1504 #

Test Undail PA4 0101 2025

Test drsceck!

Tese Boki

Stack 1 geht auf Sabrung

agerschaden PUZ-Walze S &

co®70Q

en

?perlen papier

UA 317 Lagesschaden PU2-Walze FS 5

@ TestTDVOO1 Dejan 518 oo (Y o] rueffR e 20>
> Links it
> @ 1-Fakten P o
2 - Ersignisse @ I . .
o e Ereignisse erfassen
o > B Dokumente ablegen
& Ablauf eines Ausfalls verstehen
Zeit zwischen den Ereignissen
440
'
433
o . b3
ff
41
> 3 - Historie - Storungen und Instandsetzung 2 @
> 4 - Historie - UA-Analysen ? @
> 5 - Analyse Ursache ER )
> 6 - Evaluation Massnahmen 3 + @2 @
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APP: UA-Tool — 3. Historie Stor.

Koz Ansiyse Austall < 2 #

Test Unfall PM4 01012025 5556

Kein Gampforuck nur Trockenpartie mebr

Wert Wegmessung FS verstellt

> >
perlen papier

Ursachenanalys 4
en

Automatische Darstellung der
Historie, welche sich auf den
technischen Platz bezieht !

no 270Q
@ TestTDVOO1 Dejan 415 K s (Y ¢ reffpg e /0
> 2 - Ereignisse s + 2 It @
3 - Historie - Storungen und Instandsetzung 2 @
Letrix S¥rungen L W
o — i Mokt Lot
@ omms  TeTO© E)
o Bexetarg piin o et gt
o 30189888 Wi Flter weckuein Q00242300 PMOZ Y Kimasringe reves Verwusargrgebavte | F 20
Q
@ T
.
£ 2900 5 W Srppmimele V7
® 30 Tagn
- -
§ I > ATramgata T ASS
[ ] -
> 4 - Historie - UA-Analysen 2 @
> 5 - Analyse Ursache 3 @ Q@
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PP: UA-Tool — 4. His

torie UA

= & B I =
ot 1 Scudung *
Fest TO V001 Do *

Test Ardres 1504

Kurz-Analyse Ausfall < 2h 9647

Fest Undill PA4 01.01,2025 606

ERMASCHINE &

UA 317 Lagerschaden PUZ Walze FS

Vest dreiceck] 2584

Fest Boki 5

Kein Dampbdruck s Trockenpartie mehe

Wart Wegmessung FS verstailt

Stack 1 geht auf Sadeung 5650

Netfaithalt durch ose Kantakte =
Ausstall Randstreifen Absasgventiiator

Lagerschadien PU2-Wtze FS

@ TestTDVOO1 Dejan #18 &

> Links

sae (Y ®

no270

reffg e /s E >

Ursachenanalys

>2

en

1+
> @ 1-Fakten P o>
> 2 - Ersignisse a + @ |1 @
> {1 3. Historie - Stérungen una nstanosetzung @ @
YR e ® o Ursachenanalyse:
[ —— 3 Technischer Platz
dl n .
0 o . T e e < Ahnliche TPs
360 Test Pascal VDL Crash [ FEPA-D1 - Papiermaschin..  Nisderberger Pascal Oejan Todararic 2011 2024 1048 Verknﬂpfte Analysen
S— o PP 1 - Peiemenbi. D o Nedwbwow Pl EBI08580
resrva ok P01 P D Tdro N
Bestehende UA's zum TP™: PEPA-10° R 4
o [ - . S o= A o
[ 358 TestCA- Ancres 2611 Austall Hoch 20 VENTIL.  Andr Cradn Aot Crandon Tet 28112024 0854
L 2 @
o Bexteabury - - Tl b Tt e
- - ok P01 - Parmasc e Tk Mt Pt 28020240850 3
= — = T e e e e Eaen -
> 5- Analyse Ursache 3 @ @
> 6 - Evaluation Massnahmen 31+ @@

05.06.2025 | 26

% perlen papier




APP: UA-Tool — 5. Analyse LR —

B no #9Q

@ TeecToVo0L Do 618 K e QS © rufgesEn
& 3 " =2 « [ 5- Analyse Ursache e
o TU U - Methoden:

: _ @ R o + Ishikawa
R @ - S - Lol + Brainstorming

@ Ishikawa @ 5-Why @ Brainstorming

S A
| \\/}f
:l\-\&-«

k2025 | 27




APP: UA-Tool — 6. Massnah

men

Ursachenanalysen (356)

& @ it

@ TestTDVO01Dejan #18 %

v 6 - Evaluation Massnahmen

Ausfall

00290
Presan

3 + 2

Test IHP Sehulung 719 *
8 =] Erstellungsdatum: 21102024 0754
 Erstetier: Dejan Todorouic
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7 - Learnings

> Leaming 1

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr, sed diam nonumy eimmod tempor invidunt ut Labore et dolore magna sliquyam erat, sed diam voluptua. AT vero £0s et sccusam et justo duo dolores et a rebum, Stet clita kasd gu-
Bergren, no sea takimata sanctus est Lorem ipsum dolor sit amet. Lorem ipsum dolor sit smet, consetetur sadipscing elitr, sed diam nonumy eimed tempor invidunt ut abore et dolore magna sliquyam erat, sed diam voluptua. A verc eos
&t accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gubergren, no sea takimata sanctus est Lorem ipsum dolor sit amet - ——- Lorem ipsum delor sit amet, consetetur sadipscing elitr, sed diam nonumy eirmed tempor invidunt ut
tabore et dolore magna aliguyam erat. sed diam voluptua. At vero eos et accusam et juste duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gubergren, na sea takimata sanctus est Lorem ipsum dolor sit amet. Lorem ipsum dolor sit amet, consete-
tur sadipseing elits_ sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut abore et dolore magna aliquyam erat. sed diam voluptua. At vero ees et accusam et justs duo dolores et ea rebum. Stet dlita kasd gubergren, no sea takimata sanctus est
Lorer ipsum dolor sit amet —— Lorem ipsum delor sit amet, consetetur sadipscing elitr, sed diam nonumy eirmad tempor invidunt ut Labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam veluptua. At vero ens et accusam et justo duo dolores et
e rebum. Stet clita kasd gubergren, no sea takimata sanctus est Lorem ipsum dolor it amet Lorem [psum dolor sit amet. consetstur sadipscing elitr, sed diam nonumy simod tempor invidunt ut Labore et dolore magna aliquyam erat. sed
diam voluptua, AT vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stat clita kasd gubergren, no Sea takimata sanctus est Lorem ipsum dolor sit amet —- Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing eltr, sed diam nonumy eir-
mod tempor invidunt Ut Labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero 208 et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gubergren. no sea takimata sanctus est Lorem ipsum dolor it amet. Lorem ipsum
dolor sit amet. consetetur sadipscing elitr, sed diam nnumy einmod temper invidunt ut Labere et dolore magna aliguyam erat. sed diam voluptua. AL vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gubergren, no sea..

> Leaming 2

Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr, sed diam nonumy eimmod tempor invidunt ut Labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptus. At vero £0s et sccusam et justo duo dolores et ea rebum, Stet clita kasd gu-
Bergren, no sea takimata sanctus est Lorem ipsum delor sit amet. Lorem ipsum delor sit amet, consetetur sadipscing elitr, sed diam nonumy eirmed tempor invidunt ut abore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. AL verc eos
et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gubergren, no sea takimata sanctus est Lorem ipsum dolor sit amet —— —— Lorem ipsum delor sit amet, consetetur sadipscing elitr, sed diam nonumy eirmed tempor invidunt ut
tabore et dolore magna aliquyam erat. sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justa duo delores et ea rebum. Stet clita kasd gubergren, no sea takimata sanctus est Lorem ipsum doler sit amet. Lorem ipsum dolor it amet, consete-
tur sadipseing elits, sed diam nonumy eirmod tempor inidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat. sed diam voluptua, At vers eas et accusam et justs dus dolores et ea rebum. Stet clita kasd gubergren, no Sea takimata sanctus est
Lovern ipsum dolor sit amet --- Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr, sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut Lsbore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptus. At vero eos et accusam et justo duo dolores et
2a rebum. Stet clita kasd gubergren, no sea takimata sanctus est Lorem ipsum dolor skt amet. Lorem [psum dolor sit amet, consetstur sadipscing elir, sed diam nonumy simod tempor invidunt ut Labore et dolore magna aliquyam erat, sed
diam voluptua, At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gubergren, no sea takimats sanctus est Lorem ipsum delor sit amet --- Lorem ipsum dolor sit amet, cansetetur sadipscing slitr, sed diam nonurny el
med tempor invidunt ut Labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolares et ea rebum. Stet clita kasd gubergren. no sea takimata sanctus est Lorem ipsum dolor sit amet. Lorem ipsum
dolor sit amet. cansetetur sadipscing elitr, sed diam nenumy einmod temper invidunt ut Labere et dolare magna aliguyam erat. sed diam voluptua. AL vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gubergren, no sea..

> Leaming3

&

Lorem ipsum doler sit amet, consetetur sadipscing elitr, sed diam nonumy eirmed tempor invidunt ut Labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eas et accusam et justo duo dolores et ea rebum, Stet clita kasd gu-
Bergren, no sea takimata sanctus est Lorem ipsum delor sit amet. Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elitr, sed diam nonumy eirmed tempar invidunt ut labore et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. AL verc eos
et accusam et justo dus dolores et ea rebum. Stet clita kasd gubergeen, no sea takimata sanctus est Lorem ipsum dolor sit amet — — Lorem ipsum delor sit amet, consetetur sadipscing elitr, sed diam nonumy eirmed tempor invidunt ut
Kabore et dolore magna aliquyam erst. sed diam uoluptua AL vero eos et accusam et justs duo delores et ea rabum. Stet clita kasd gubergren, no sea takimata sanctus est Lorem ipsum dolor sit amet. Lorem ipsum dolor sit amet, eonsete-
tur sadipscing elity. sed diam nonumy eirmod tempor imdunt ut labors et dolore magna aliquyam erat. sed diam voluptua, At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet lita kasd gubergren, no sea takimata sanctus est
Lorem ipsum dolor sit amet --- Lorem ipsum dolor sit amet, consetetur sadipscing elir, sed diam nonumy eirmed tempor invidunt ut Labore et dolore magna sliquyam erat, sed diam voluptus. AT vero eos et accusam et justo duo dolores et
2a rebum. Stet clita kasd gubergren, no sea takimata sanctus est Lorem ipsum dolor sit amet. Lorem ipsum dolor sit amet. consetetur sadipscing elitr, sed diam nonumy simod tempor invidunt ut Labore et dolore magna aliquyam erat. sed
diam voluptua. At vero eos et accusam et justo duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gubergren, no sea takimata sanctus est Lorem ipsum doler sit amet --- Lorem ipsum dolor sit amet, cansetetur sadipscing elitr, sed diam nanumy ei
med tempor invidunt ut labare et dolore magna aliquyam erat, sed diam voluptua. At vero eas et accusam et justo duo dolares et ea rebum. Stet clita kasd gubergren. ne sea takimata sanctus est Lorem ipsum dolor sit amet. Lorem ipsum
dolor sit amet. consetetur sadipscing elitr, sed diam nonumy eirmod tempor invidunt ut Labore et dolore magna aliquyam erat. sed diam voluptua. At vero ens et accusam et justs duo dolores et ea rebum. Stet clita kasd gubergren, no sea
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UA-Massnahmen

21 min.



APP- UA-Massnahmen
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Ursachenanalyse - Dashboard

() 01012025 - 31052028 8 .Sgl

Letzter Monat
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Alctuelles Jahy Alle

& Ursachenanalysen
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Ursachenanalyse - Statistiken -

486 1641.95h
Eintrage Ausfalldauer
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Ursachenanalyse - Statistiken

?perlen papier
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Mobile Instandhaltung

23 min.



Mobile Instandhaltung

Mehrwerte:
Meine Aufgaben in der APP
Meldungen direkt an der Anlage erfassen
Auftrage, Vorgange und Ruckmeldungen
Ersatzteile auf Verflgbarkeit prufen
Offline Modus
Zugriff auf Historie der Techn. Platze
Rundgange ausfuhren

Kernnutzen:
Zeitersparnis
Echtzeittransparenz (Status Storbericht usw..)
Hohere Datenqualitat
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FaZit ?perlen papier

« Mit argvis; eine skalierbare Plattform
aufgebaut fur die Zukunft

«  Hohere Akzeptanz durch einfache
Bedienung

« Zusammenarbeit Produktion mit
Instandhaltung verbessert

* Wenn Mensch — Prozesse — System
eine Einheit wird gewinnen WIR
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Dejan Todorovic
Digital Change Manager
Mobile +41 79 606 82 82

Beste Dank.


mailto:dejan.todorovic@perlen.ch
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