Workshop:
Einfache Wartungsplanung in SAP mit einer Portallosung

Yo V 1 S plus mobiler Checklisten

' \ 26. Jahreskongress | 28. - 29. Juni 2022, Berlin

N SAP EAM 2022 Mehr Erfahren

Wir machen SAP Instandhaltung einfach!




Wer sind wir?



// Das argvis; Kernteam

> SAP
Seniorberater und
Entwickler far
SAP PM /SAP
MM

Frank
Head of Sales and
Marketing

> SAP
Instandhaltung,
mobile Losungen,
Ressourcen-
planung

Kevin
CTO

> SAP PM

> SAP MM

> Tech-Lead
> Al Research

Rainer
Senior Solution
Architect

> Experte im
Bereich Defense
> Experte fur SAP
PM und MM

> ABAP Specialist

Andres
SAP Infrastructure

> Fullstack
Expert

> SAP BASIS

> SAPUI5 Expert

Juan
Head of Web and
Mobile

> Apps
Developer
> SAPUI5 Expert
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Lucia
Head of Design

> Design Expert
> Ul / UX

> Corporate
Design



argvis; Beratung
Maintenance Portal
SAP PM / EAM Einfluhrung

Neueste SAP Technologie SAP PM / EAM Optimierung
Web- und App-Anwendung SAP PM / EAM Schulungen
On- /offline
Entwicklung Design
ABAP / ABAP OO Ihr Corporate Design
Web-Anwendungen (SAPUI5, Beste User Experience
SAP Fiori) Intuitives User Interface

App-Entwicklung



argvis; Maintenance Portal im Web und in der App

aller verfugbaren Prozesse
Darstellung im Dashboard und auf dem Smartphone/Tablet

Instandhalturg

Management




Ubersicht

Instandhaltung mit SAP
IH Anleitungen
Wartungsplanung
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01 Instandhaltung mit SAP

DIN 31051




// Instandhaltung

Die DIN 31051 strukturiert die Instandhaltung in vier
Grundmaldnahmen:

Wartung: alle MalRnahmen zur Verzogerung des Abbaus des
vorhandenen Abnutzungsvorrats zur Erhaltung des
Instandhaltungsobjektes

Inspektion: alle Aktivitaten, die dazu beitragen, den aktuellen Zustand
eines Instandhaltungsobjektes zu erfassen und zu beurteilen

Instandsetzung: alle Aktivitaten an einem fehlerhaften Objekt zur
Wiederherstellung des definierten Soll-Zustandes

Verbesserung: alle Aktivitaten zur Steigerung der Zuverlassigkeit und
der Schwachstellenbeseitigung, ohne das Objekt in seiner
ursprunglichen Funktion zu andern.

Verbesserung

'V1S |

Instandsetzung


https://de.wikipedia.org/wiki/Wartung
https://de.wikipedia.org/wiki/Inspektion
https://de.wikipedia.org/wiki/Instandsetzung
https://de.wikipedia.org/wiki/Korrektur
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02 IH Anleitung und Priifmerkmale

IH Anleitungen




/| 1H-Arbeitspline

Instandhaltungsarbeitsplane (IH-Arbeitsplane) beschreiben
eine Folge von einzelnen Instandhaltungstatigkeiten, die in
einem Betrieb immer wieder ausgefuhrt werden mussen.
Arbeitsplane werden verwendet, um diese wiederkehrenden
Arbeitsablaufe zu standardisieren und um sie noch effektiver
zu planen.

Viele Hersteller liefern ihre technischen Objekte gleich mit
IH-Arbeitsplanen aus; haufig werden die Arbeitsplane
jedoch innerhalb der eigenen Firma erstellt.

Tatigkeiten an einem technischen Objekt sind
beispielsweise:

* Inspektionen
*  Wartungen

* Instandsetzungen

V1S

Durch Arbeitsplane verringert sich der Pflegeaufwand, wenn
sich standardisierte Arbeitsablaufe andern, z. B. aufgrund
neuer gesetzlicher Bestimmungen. Sie mussen die
Anderungen nur an genau einer Stelle im entsprechenden
IH-Arbeitsplan vornehmen.

Alle Instandhaltungsauftrage (IH-Auftrage) und
Wartungspositionen, die sich auf den IH-Arbeitsplan
beziehen, erhalten automatisch den aktualisierten Stand der
Arbeitsablaufe.



Anlage einer IH-Anleitung

Anlage einer IH Anleitung

Nutzung einer IH Anleitung in argvis; MP

Definition von Priufmerkmalen (Inspektionscheckliste)

Durchfuhrung einer Prufung manuell

%k [, Anleitung anlegen: Kopf Allgemeine Sicht
I< ‘ > A As Vorgang a6 Plan

-
I_Plangr uppe 6

Flangruppe B
Plangruppenzahler 4 B
Planungswerk =

External Ident.

Zuordnungen zum Plankopf

Arbeitsplatz 7
Verwendung

Flanergruppe

Cesamistatus [+
Anlagenzustand

Wartungsstrategie

Baugruppe

Bezugselement PM/PS

Léschvormerkung

QM-Daten

Prifpunkte

Externe Nummerierung v



/

/

Beispiel IH Anleitung

Plangruppe &

Allgemeine PlanUbersicht
Plangruppe |
PGZ Planbeschreibung Werk  LoVim Strategie
2 Arbeitsplan Prifung Pumpe iDE!D DFL 4
3 Prifung Lenzpumpe 1o00 4
Plangruppe 6 Arbeitsplan Prafung Pumpe PLGIZ. 2
[&] WPakete [&] Komponenten [« ACB [ad] FHM [&] LPakete
Allgemeine Vorgangsubersicht
. . vrg  |Uvrg ArbPlatz Werk Steu Vorgangsbeschreibung
Arbeltsablane 0o1e MECHANIK 1200 PMO1 Ausschalten
0020 MECHANIK 1200 QMO1 Sicherheit checken
0030 MECHANIK 1200 PMO1 Ext. visual checken
0040 MECHANIK 1200 PM@1 Verrohrung H7 anpassen
0050 MECHANIK 1200 PM01 Ring Z7 checken

0060@ MECHANIK 120Q@ PM@1 Einschalten

Verwendung

PIGr. Status

PG1 4
Pal 4
[a] Priifmk

Z  Baugruppe

Ltx Arbeit

NN RN RN N

e el el Geap Smap e

Anz Dauer

O © @ O O D

L I e BT o S [ e E |

Eh.

= e n(i s B ol

Prip

00
200

B.Prz Vert.EigB.

(o]

QO 9 @ o O

L]

Fkt Lstf

S = =T = =



Anleitung: Vorgange definieren

% .| Anleitung anlegen: Vorgangsiibersicht

K <

Plangruppe &

AL Wpakete | af Komponenten | as AOB|

> N B B

Arbeits plan Prifung Pumpe

Allgemeine Vorgangs bersicht
Vrg UVr. ArbPlatz Werk Steu

MECHANIK 1200 PM@1 Ausschalten

0810 0@A5MECHANIK 1260 PMO1 Licht ausschalten

P@10 PBE6MECHANIK 120@ PMA1 Maschine ausschalten

MECHANIK 1280 QM@1 Sicherheit checken

MECHANIK 1280 PM@1 Ext. visual checken

MECHANIK 128@ PM@1Verrohrung H7 anpassen

MECHANIK 1200 PM@1 Ring Z7 checken

MECHANIK 1280 PM@1 Einschalten

0010

@29
(LED
@40
0850
@60

r =
o)
pese
2e9e
B10e
2110
28128
8130
0149
2159
2169
B17@
8188
8190
82ae
0219

Eintrag

MECHANIK 1200 FMO1
MECHANIK 12808 PM@1
MECHANIK 1200 PMO1
MECHANIK 1200 PMO1
MECHANIK 1200 PMO1
MECHANIK 1200 PM@1
MECHANIK 1200 PMO1
MECHANIK 1200 PMO1
MECHANIK 1200 PMO1
MECHANIK 1200 PMO1
MECHANIK 1280 PMO1
MECHANIK 1260 PMO1
MECHANIK 1200 PMO1
MECHANIK 1280 PMO1
MECHANIK 1200 PMO1

B B B

PIGrZ. 2

A+ FHM | as LPakete

BEDEigen WD Fremd

| as Priifmk

Vorgangsbeschreibung

L

(SR R I NI N R T )

Arbeit

& opf b Plan

Eh. A. Dauer

| EE | | TFE | E

Eh. _Prz VertEigB. Fkt Ls

b ol = il e ol s (e o [l o i o) [

e S R =
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// Pruflose und Checklisten

Weiterhin konnen Sie Prufmerkmale aus
dem Qualitatsmanagementin |H-
Arbeitsplane einbinden und die IH-
Arbeitsplane ggf. in die Prufmittel-
verwaltung einbeziehen.

Dies ist z. B. sinnvoll, wenn Sie zu jedem
Prafmittel (z. B. Equipment) individuelle
Daten halten oder eine Ergebnishistorie
fuhren mochten.

Prufios

140000000200

Luftungsaniage A40
Systemstatis FREI STIP Arwst
Endigrmin 03.11.2021 Es sind nicht alle Merkmale abgeschiossen
Fehler | Merkmale | Technische Plitze
P Relevants Merkmale fiir Verwend entscheld  Merkmale 6 /o
Me... Be.. LT.. DS Gewichiung Fehlerkla... Vorgaben Ergebinis Kurztext Prifmerkmal
'l_" Haup... - ~ Entspricht | Entspricht nicht HKarrasion
= Haup... 0. 50°C Temperatur
=] Haup.... 950 .. 1550 hPa Druck
& Haup... v Farbe
& Haup - Entspricht /| Entspricht nicht Fingersensor aktiv
=] Haup D250 Notfall-Akku
<
Verwendungsentscheid
E-Code

aus Verwendungsentscheid-Code

Fehl_.. Aussc...

5 5 O a4 8 &

St..

L N R T

. Bewertung  Vorg..,
Kein... -« DOD1O
Kein... - D010
Kein... -~ D010
Kain. w0010
Kein w0010
Kein v D010

Praf...

10

20

40

50

Prifmenge
1,000
1,000
1,000
1,000
1,000

1,000

V1S
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Merkmale definieren

Plangruppe 8 Luftungsanlage Anleitung PIGrZ. 1

Vorgang @812 Kalibrieren vom Liftungsanlage

EBE EIRI®B & | ¥ Allg. W Quan.Daten | ¥ Kataloge | W& Stichprobe |  Steuerkennzeichen.. |
Prifmerkmale
Mer. Vorschlst, QN QL Stammpr, Werk Versio, V. Kurztext Prafmerkmal Lan. Tol. Methode Wer, Versio, Stichpro. Pr. Basisp. SPC-Kriterium Dy, Pri., KurztextPr. TlL. . MaBei. Sollwert
20 :gf TEMP 12001 Temperatur 2 | SP_TEST 1,00 *C 25
30 ¥ PRESSURE 12001 Druck “EE_i SP_TEST 1,08 hPa 1230
58 ¥ FGSENS .12001 Fingersensor aktiv i}_] SP_TEST | 1,00 |
60 Vv AKKU 12001 Notfall-Akku > | SP_TEST 1,00 h 10
70 | v FARBE 12002 Farbe 3 SP_TEST | 1,08
80 v KORR 12002 Korrosion = SP_TEST 1,00

(2% L

o°C

oM

0010 - Kalibrieren vom Liftungsanlage

Temperatur

50 °C, Sollwert 25°C

Druck

950 HPA - 1550 HPA Sollwert 1230 HPA

Fingersensor aktiv

Notfall-Akku

25 H, Sollwert 10 H

Farbe

Korrosion

Verwendungsentscheid

Messwert c

Messwert HPA

Anmerkung

Anrmerkung

Anmeskung

Masswers H

Anmerkung

Anmerkung

Anmerkung

Checklste

0010 - Kalibrieren vom Liftungsanlage

Temperatur »

S0 °C, Soltwart 25 °C

Druck >

950 HPA - 1550 HPA, Sollwert 1230 HPA

Fingersansor aktiv

Notfall-Akku

O H- 25 H, Soltwert 10 H

25

Farbe 3-Blau

Korrosion

0020 - entspricht ni..

c test

Verwendungsentscheid  R2 - Nicht verwendbar

V1S

Untere Gre,. Obere Gren,, Ausmhﬁ

]

950

50
1550

25

-~
I0/NIOD

COLOR
I0/NIO
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// Das Ergebnisdokument einer Inspektion mit Unterschrift

Checkliste.pdf

— ebxnl4dqtony

vis

#Checkliste

Datum: 14.6.2022, 07:48

Techniker: Kevin Ruau (ruaukev)

Auftrag: Luftungsanlage Inspektion (#4004268)
Technischer Platz: Luftungsanlage A40 (#LFTA)
Inspektion: #140000000598

Verwendungsentscheid: Nicht verwendbar (#¥R2)

Merkmal Wert Anmerkung Ergebnis

Temperatur 25%C

Druck 25 HPA

Fingersensor aktiv entspricht nicht (#0020)
Notfall-Akku 25H

Farhe RBlan (#3)
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Wartungsplanung
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N Wartungsplan

Die langfristige Sicherung einer hohen Verflgbarkeit von *  Empfehlung durch Hersteller
Objekten ist eine der wesentlichen Aufgaben der . Rechtliche Vorschriften
Instandhaltung.

. . . *  Umweltschutzanforderungen
Um Anlagenausfalle oder Ausfalle anderer Objekte zu

vermeiden, die neben den Kosten der Instandsetzung * Qualitatssicherung
oftmals sehr viel hohere Folgekosten durch den

Produktionsausfall verursachen, ist eine planmalige

Instandhaltung das geeignete Instrument.

Planmaliige Instandhaltung bringt Ihrem Betrieb viele
Vorteile. Sie ist der Oberbegriff fur Inspektionen,
Wartungen und geplante Instandsetzungen, fur die
Zeitpunkt und Umfang der Arbeiten im Voraus geplant
werden konnen.



” Wartungsplan anlegen

Wartungsplan anlegen: Einzelzyklusplan

Wartungsplan
' Wartungsplanko..|

|‘|'|"artur|gspiarrLenzpumpe le‘.!

Zyklen Wartungsplan Terminierungsparameter Wartungsplan _'Zusatzdaten Wartungsplan
M

Zyklus fEinheit
Zyklustext 30-Tagig
Offset/Einheit

Zahler

m Objektliste Position

oy

Standort Position

Wartungs position Wartungsplan Lenzpumpe l,};: I 2 T
Bezugsobjekt
Techn. Platz B2pR-01 Prod A1
Equipment 18aa8a86 Lenzpumpe
Baugruppe
Planungsdaten
Planungswerk 1008 Werk walldorf Planergruppe 018 |H-Planer Mechanik
Auftragsart PM@5 Kalibrierauftrag IH-Leistungsart @02 Wartung
Verantw.ArbPl. MECHANTE [ 12@8@ Team Mechanik Work. Geschiftsbereich 0081 Ceschiftsbereich 0001
Prioritit v Abrechnungsvorschrift j“,_
Verkaufsbeleg / |

Nicht sofort freigeben

V1S

Erstellung eines Einzelzyklusplan
Unterschiede von Wartungsplanen
Darstellung im argvis; Maintenance Portal
Terminierungsparameter

Eroffnungshorizont



f Terminierungsparameter

Terminermittiung Abrufsteuerung Terminierungskennzeichen
VF verspatete Erledigung % Eroffnungshorizont % + Zeit

Toleranz (+) % Abrufintervall TA. Zeit - stichtagsgenau

VF verfrihte Erledigung % Erledigungspflicht Zeit - Fabrikkalender
Toleranz (-) %

Streckungsfaktor 1,00 Start Terminierung

Fabrikkalender

Zyklusstart

V1S



Wartungsplanarten / Abrufe

SAP unterscheidet zwischen zeitabhangigen und leistungsabhangigen

3 [
Zyklus/Einheit 90 TAG Zyklen
Zyklus Einhsit Text Warlungszyikius Offset
Zyklustext
Offset/Einheit 0 TAG 100 H

Daraus ermittelt SAP unter Einbeziehung von Messwerten (bei leistungsabhangigen Planen), wann der nachste
wird. Das Plandatum eines Abrufs entspricht dem errechneten Datum der nachsten Inspektion.

00000000014 | |-iMungsaniage Inspektion | B

| :
Zyktan Warlungsplan | Termimierungsparameter Wartungsplan | Zusarzaaten Warlungsplan || Termmiene Abrufe Ywamangspian > =

Terminierungsliste

Abr.. Plandatism Abmfdatum Eredgungs... Terminéarungsart | Stasus |stabw.  Eimbed

stattfinden



// Terminierte und manuelle Abrufe eines Wartungsplan

H Zusatzdaten Wartungsplan Terminierte Abrufe Wartungsplan Manuelle Abrufe Wartungsplan

e

Terminierungsliste

A.. PlandaftL
5  16.06.20: Liste der manuellen Abrufe
6 [14.09.20: Abrufnum.. Plandatum Abrufdatum Erledigungsdatu.. Terminierungsart / Status
3'12'20‘ 90.000.000 19.09.2021 19.09.2021 19.09.2021 manuell ,erledigt
7 13.12.20:
i 90.000.001 21.09.2021 21.09.2021 21.09.2021 manuell ,erledigt
< e ieniis hainnnng rinnias o anes T
[BIE] [E] 5 v ante
Terminierte Abrufe
1"_7'[?& # 5 & 16062022 # 6 [ 14.09.2022 # 7 13122022
# 8 & 13032023 #9 & 11062023
Manuelle Abrufe
# 90000185 & 11062022 # 90000186 % Gestern # 90000187 % Gestern

abgerufen von
RUAUKEV
PANDERSEN

~l AR sEs—a

V1S



Ubersicht falliger und anstehender Wartungspline

Airbu:
B
RAH0T
_ roduk
[
L 208
]

£

@ ODrenfliigler EC 135 41402 #AH02

Klsing Inspektion durchfiihran

T te Abrat
4 -29 Tag
1E Tag:
A le Abruf
11T:
: gsplan Lenzpur HD-123
i 7 Tage
Term te Abruf
-7 T

Manuelle Abrde

# 32 » Winde dlen und fottan

it BOODO0O0D0Z0  Regelmaliger Ol-Austausch

Sortierung nach Falligkeit

Es werden ganze Einheiten /
Anlagen angezeigt und iterativ
ausgewertet

Einfacher Absprung in einen Abruf
Schnelle Zuweisung und
Erledigung eines Abrufes



Philipp Reinhard
preinhard@argvis.com

+49 170 3084750

Frank Ostwald
fostwald@argvis.com
+49 173 4731281

argvis; GmbH
Kleinfeldweg 52
69190 Walldorf


mailto:preinhard@argvis.com
mailto:fostwald@argvis.com

