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https://www.argvis.com/mobile-instandhaltung/iot-monitor-sap/
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argvis; Geschaftsbereiche

SAP PM / EAM Einflhrung ABAP / ABAP OO
SAP PM / EAM Optimierung Web-Anwendungen
SAP PM / EAM Schulungen (SAPUIS5, SAP Fiori)

App-Entwicklung

argvis; Maintenance
l Portal I

Web- und App-Anwendung
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Web App und
Mobile App

* Intuitive Ubersicht aller
verfugbaren Anwendungen

* |hr Logo und |hre Farben im
Startbildschirm

* Web App fur Chromium-
basierte Browser und
Mobile App fur Windows,
Android und iOS Gerate

* Umfang der Apps
rollenbasiert einschrankbar

M ldungs

Instandhaltung

-------------

Peter Miller

-

o

Meldungen

Auftrage

Vorgange

Meine Vorgange
Meine Ruckmeldungen
Technische Platze
Equipments
Anlagenstruktur
Optimierte Rickmeldung
Storbericht
Arbeitserlaubnisse

Meine Gesprache
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v1s

1. Instandhaltung mit SAP

I Ubersicht 2. IH-Anleitungen
3. Wartungsplan
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argvis,

Instandhaltung mit SAP
DIN 31051
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Instandhaltung

Die DIN 31051 strukturiert die Instandhaltung in vier Grundmafnahmen:

Wartung

Inspektion

Instandsetzung

Verbesserung

Alle Malknahmen zur Verzogerung des Abbaus des
vorhandenen Abnutzungsvorrats zur Erhaltung des
Instandhaltungsobjektes.

Alle Aktivitaten, die dazu beitragen, den aktuellen
Zustand eines Instandhaltungsobjektes zu erfassen
und zu beurteilen.

Alle Aktivitaten an einem fehlerhaften Objekt zur
Wiederherstellung des definierten Soll-Zustandes.

Alle Aktivitaten zur Steigerung der Zuverlassigkeit
und der Schwachstellenbeseitigung, ohne das

Objekt in seiner ursprunglichen Funktion zu andern.

Verbesserung

Instandsetzung
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argvis,

IH-Anleitung und Prufmerkmale
IH-Anleitungen
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IH-Arbeitsplane

Instandhaltungsarbeitsplane (IH-Arbeitsplane) beschreiben
eine Folge von einzelnen Instandhaltungstatigkeiten, die in
einem Betrieb immer wieder ausgefuhrt werden mussen.
Arbeitsplane werden verwendet, um diese wiederkehrenden
Arbeitsablaufe zu standardisieren und um sie noch effektiver
zu planen.

Viele Hersteller liefern ihre technischen Objekte gleich mit
IH-Arbeitsplanen aus; haufig werden die Arbeitsplane jedoch
innerhalb der eigenen Firma erstellt.

Tatigkeiten an einem technischen Objekt sind beispielsweise;
* Inspektionen
* Wartungen

* Instandsetzungen

Durch Arbeitsplane verringert sich der Pflegeaufwand, wenn
sich standardisierte Arbeitsablaufe andern, z. B. aufgrund
neuer gesetzlicher Bestimmungen. Sie mussen die
Anderungen nur an genau einer Stelle im entsprechenden
IH-Arbeitsplan vornehmen.

Alle Instandhaltungsauftrage (IH-Auftrage) und Wartungs-
positionen, die sich auf den IH-Arbeitsplan beziehen, erhalten
automatisch den aktualisierten Stand der Arbeitsablaufe.
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Anlage einer
IH-Anleitung

* Anlage einer |H-
Anleitung

* Nutzung einer IH-
Anleitung in argvis; MP

* Definition von
Prifmerkmalen
(Inspektionscheckliste)

* Durchfuhrung einer
Priafung manuell

“h |, Anleitung anlegen: Kopf Allgemeine Sicht

K 4 p )l

")
LPli.ngrLtpp& 6

Plangruppe 7]
Plangruppenzahler 4
Planungswerk =

External ident.

Zuordnungen zum Plankopf

Arbeitsplatz

Verwendung

Planergruppe

Cesamistatus [
Anlagenzustand
Wartungsstrategie

Baugruppe

Bezugselement PM/PS

Léschvormerkung

QM-Daten

Prifpunkte

Externe Nummerierung
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Beispiel
IH-Anleitung

Plangruppe

Plangruppe 6

Alligemeine Planiibersicht

PGZ Planbeschreibung Werk  LoVim Strategie
2 Arbeitsplan Prifung Pumpe 1000 DFL
3 Priifung Lenzpumpe 1000

Arbeitsablaufe

Plangruppe 6 Arbeitsplan Priifung Pumpe PIGrZ. 2

(&) WPakete [&] Komponenten
Allgemeine Vorgangsubersicht

Vig |Uvrg ArbPlatz Werk Steu

0010 MECHANIK 1200 PMO1
0020 MECHANIK 1200 QMO1
0030 MECHANIK 1200 PMO1
0040 MECHANIK 1200 PMO1
0050 MECHANIK 1200 PMO1
0060 MECHANIK 1200 PMO1

& AOB | [& FHM

Vorgangsbeschreibung
Ausschalten

Sicherheit checken

Ext. visual checken
Verrohrung H7 anpassen
Ring Z7 checken
Einschalten

Baugruppe

Ltx Arbeit

NN NN NN

LT L T ST T

Anz Dauer

0 O ID D O IO

Lo e R A o R o G o |

Eh.

=o) sl Fong s Do fas

Pip EN
300
300

B.Prz VertEigB. Fkt Lst/

(0] 1
(¢] 1
(¢] 1
(€] 1
(¢] 1
(°] 1
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% |.| Anleitung anlegen: Vorgangsiibersicht
14 4 ) | E, Eg', |E=L E‘ﬁ % BECEigen WD Fremd & Kopf  ab Plan

Plangruppe & Arbeitsplan Prifung Pumpe PICrZ. 2
At WPakete | 4s Komponenten | 4&s AOB | a4s FHM | as LPakete | as Prifmk

[ ]
A n le 'tu n L Allgemeine Yorgangslbersicht
b Vrg U\Vr. ArbPlatz Werk Steu L. Arbeit Eh. A Eh. _Prz Vert.EigB. Fkt Ls

Vorgangsbeschreibung Dauer

g eele MECHANIK 12080 PM81 Ausschalten 2 H H 1

VO rg a n g e 0810 PEO5SMECHANIK 1200 PM@1 Licht ausschalten 1 H H 1
. . 2810 PBEGMECHANIK 1280 PM@1 Maschine ausschalten 1 H H 1

d Eﬁ n l e re n pa20 MECHANIK 1280 QM@1Sicherheit checken 2 H H 1
0030 MECHANIK 1288 PM@1 Ext. visual checken 2 H H 1

pe4a MECHANIK 1280 PM@1Verrohrung HY anpassen 2 H H 1

pese MECHANIK 12080 PM@1 Ring Z7 checken 2 H H 1

pece MECHANIK 1288 PM81 Einschalten 2 H H 1

: MECHANTK 1200 PM@1
=
LEED) MECHANTK 1200 PM@1

229e MECHANIK 1208 PMB1
a1ee MECHANIK 1208 PM81
211 MECHANIK 1200 PM@1
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Pruflose und
Checklisten

Weiterhin kdnnen Sie
Prafmerkmale aus dem
Qualitatsmanagement in IH-
Arbeitsplane einbinden und
die IH-Arbeitsplane ggf. in die
Prufmittelverwaltung
einbeziehen.

Dies ist z. B. sinnvoll, wenn
Sie zu jedem Prufmittel (z. B.
Equipment) individuelle
Daten halten oder eine
Ergebnishistorie fuhren
mochten.

rifios 140000000200

Luftungsanlage Ad(

FRET STIP AnwsSt

03.11.2021
Fehler | Merkmale = Technische Platze

P Relevante Merkmale fir Verwend entschele

Merkmale

Me.. Be.. LT.. DS Gewichtund Fehlerkia... Vorgaten
“"{‘ Haup Entspricht | Entspeicht nicht
& Haup...
& Haup...
'_( Haup arbe
153 Haup Entspricht / Entspricht nicht
& Haup 25n

<

Verwendungsentscheid

ES sind nicht alle Merkmale abgeschiossen

/ 0

Ergebnis

Kurztext Prufmerkmal

Fenl... Aussc...

~ - (-] S o -}

e T S

Bewertung
Kein

Kein.

vorg..

Pruf...

0io 10

) 40
) 50

) B0

Prufmenge Pl

1,000 ot
1,000 s
1,000 S
1,000 S
1,000 s
1,000 s

v
>
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Merkmale
definieren

gruppe 8 Luft I Anl MGrz. 1
8810  Kalibrieren vom Liftungsaniage
SRR 1." T ¥ Allg. | ¥ Quan.Daten | @l Kataloge | W& Stichprobe | Steusrkennzeichen...
Prafmerkmale
Mer. VorschlSt, QN QL Stammpr Werk Versio, V. Kurztext Prufmerkmal
¢ )
0 | ,‘, | TEMP 12001 Temperatur SP_TEST
30 Yy PRESSURE 1208 1 Druck SP_TEST
50 v FGSENS 12081 Fingersensor aktw SP_TEST
&0 v AKKU 12081 Notfall-Akdku SP_TEST
70 ¥ FARBE 12002 Farbe SP_TEST
50 ¥ KORR 12082 Korrosion SP_TEST
Checkliste
Temperature inside lan 25
0 - B0, Sollwert 25
Reifen Zustand 0020 - entspricht nicht X
Korrasion 0010 - entspricht 4
Farbe 5-Gelb b o

1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

Anmerkung

Anmerkung

Anmerkung

Anmerkung

Lan. Tol. Methode Wer. Versio, Stichpro. Pr. Basisp. SPC—Kriterum Dy, Pro, KurztextPr. Tl

Abbrechen
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Das Ergebnis-
dokument einer
Inspektion mit
Unterschrift

#Checkliste

Datum: 20.03.2024, 08:31
Technikes:
Auftrag
Technischer Plate:

Inspektion:

Verwendungsentscheid:

Merkmal Anmerkung Ergebnis
Temperatisr Micht 1O, Folgemelddung wird erstellt
Druck iF A

bt (BO010)

Thomas Mibller, den 20.03.2024

SchlieBen
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argvis,

Wartungsplanung
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Wartungsplan

Die langfristige Sicherung einer hohen Verfugbarkeit von
Objekten ist eine der wesentlichen Aufgaben der
Instandhaltung.

Um Anlagenausfalle oder Ausfalle anderer Objekte zu
vermeiden, die neben den Kosten der Instandsetzung oftmals
sehr viel hohere Folgekosten durch den Produktionsausfall
verursachen, ist eine planmaliige Instandhaltung das
geeignete Instrument.

Planmalige Instandhaltung bringt Ihrem Betrieb viele
Vorteile. Sie ist der Oberbegriff fur Inspektionen, Wartungen
und geplante Instandsetzungen, fur die Zeitpunkt und
Umfang der Arbeiten im Voraus geplant werden kdnnen.

Empfehlung durch Hersteller
Rechtliche Vorschriften
Umweltschutzanforderungen

Qualitatssicherung
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Wartungs-
plan anlegen

* Erstellung eines
Einzelzyklusplan

* Unterschiede von
Wartungsplanen

* Darstellung im argvis;
Maintenance Portal

* Terminierungsparameter

* Eroffnungshorizont

Wartungsplan anlegen: Einzelzyklusplan

PR -
Wartungsplan .[Wartungsplan Lenzpumpe

%= Wartungsplanko..

Zyklen Wartungsplan 'ferml'nlerungsparameter Wanungspian
A\

(5

Zusatzdaten VWArtungsp;Ian

Zyklus /Einheit
Zyklustext 30-Tagig
Offset/Einheit

Zahler

m Objektliste Position

30 TAG
0 TAG

H

Standort Position

Wartungsposition Wartungsplan Lenzpumpe I2 ] i)
Bezugsobjekt
Techn. Platz B200-81 Prod Al
Equipment 10000066 Lenzpumpe
Baugruppe
Planungsdaten
Planungswerk 1000 Werk Walldorf Planergruppe 01@ |H-Planer Mechanik
Auftragsart PMO5 Kalibrierauftrag IH-Leistungsart 002 Wartung
Verantw.ArbPl. MECHANTK / 12080 Team Mechanik Work.. Ceschiftsbereich 0001 Ceschiftsbereich 0001
Prioritdt v Abrechnungsvorschrift —j
Verkaufsbeleg /

Nicht sofort freigeben
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Terminierungs-
parameter

Terminermittlung

Abrufsteuerung

Terminierungskennzeichen

VF verspdtete Erledigung
Toleranz (+)

VF verfriihte Erledigung
Toleranz (<)
Streckungsfaktor
Fabrikkalender

R RN R K

1,00

Eroffnungshorizont
Abrufintervall

Erledigungspflicht

Start Terminierung

TA.

* Zeit
Zeit - stichtagsgenau
Zeit - Fabrikkalender

Zyklusstart
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Wartungs-
planarten /
Abrufe

SAP unterscheidet zwischen
zeitabhangigen und
leistungsabhangigen
Wartungsplanen.

Daraus ermittelt SAP unter
Einbeziehung von
Messwerten (bei
leistungsabhangigen Planen),
wann der nachste ,,Abruf”
stattfinden wird. Das
Plandatum eines Abrufs
entspricht dem errechneten
Datum der nachsten
Inspektion.

Zyklus/Einheit

Zyklustext

Offset/Einheit

90 TAG Zyklen
2Zykius Einhs i
100
0 TAG
190 200000000014 | |Lutungsaniags Inspektion ‘.'/k
":] VWartungsplankop!
Zywen Warlungspian | Terminierungsparameter Wartungsplan  Zusarzaaten Wartungspéan | Tenmmiene Abrute Warungspian ) =
Terminierungsliste

Abr. . Plandatim Eriocigungs... Terminarurgsart | Status |stabw. Einbes [ o
~

21 gl

2 2021 2 al v
1

v
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Terminierte und
manuelle Abrufe
eines Wartungs-
plan

Zusatzdaten Wa-rtung splan 1 Terminl"_erte Abrufe Wé.rtungsbla_n

Manuelle Abrufe Wartungsplan

Terminlerungslisie

A. Plandatum Abrufdatum Erledigung_
5 1606.2022 16.06.2022

6 14.09.2022 14.09.2022

7 13122022 13.12.2022

<

. o

Abrufe

Diese Wache

¢ 18 G 09.08.2024

+ 18 &3 09.08

# 19 [ 24.08

Terminlerunasart |/ Status

terminiert, wartet
terminiert wartet
terminiert,wartet

Istab.. Einheit

Liste der manuellen Abrufe

90.000.000 19.09.2021

90.000.001 21.09.2021
90.000.002 22.09.2021
90.000.003 30.09.2021

19.09.2021
21.09.2021
22.09.2021
30.09.2021

> [E

Abrufnum,, Plandatum Abrufdatum Erledigungsdatu. Terminierungsart / Status  abgerufen von it
19.09.2021 manuell ,erledigt RUAUKEV A
21.09.2021 manuell ,erledigt PANDERSEN
22.09.2021 manuell ,erledigt RUAUKEV
30.09.2021 manuell ,erledigt RUAUKEV o)
>
15
Manuelle Abrufe
% 27082024 (1) # 90000003 % 27082024 ()
# 90000009 B 27.08.2024 (1)

<
UslES)
29.07.2024 - 06.10.2024
Terminierte Abrufe
¢ 18 [@ 09.08.2024
2024 ) # 19 3 24082024
2024 (O] # 19 B3 24082024

@

(=
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Ubersicht

falliger und

anstehender
Wartungsplane —

* Sortierung nach
Falligkeit

* Es werden ganze
Einheiten / Anlagen
angezeigt und iterativ
ausgewertet

* Einfacher Absprung in
einen Abruf

* Schnelle Zuweisung und
Erledigung eines Abrufes
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argvis,

Kontaktieren Sie mich bitte fur weitere
Informationen und / oder einen Live-Demo-
Termin per Teams

~ fostwald@argvis.com || +49 173 4731281

Frank Ostwald
Head of Sales / Marketing
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