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Instandhaltung mit SAP
DIN 31051
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Instandhaltung

Wartung

Inspektion

Instandsetzung

Verbesserung

Alle Maldnahmen zur Verzogerung des Abbaus des
vorhandenen Abnutzungsvorrats zur Erhaltung des
Instandhaltungsobjektes.

Alle Aktivitaten, die dazu beitragen,
den aktuellen Zustand eines Instandhaltungsobjekte
zu erfassen und zu beurteilen.

Alle Aktivitaten an einem fehlerhaften Objekt zur
Wiederherstellung des definierten Soll-Zustandes.

Alle Aktivitaten zur Steigerung der Zuverlassigkeit
und der Schwachstellenbeseitigung, ohne das
Objekt in seiner ursprunglichen Funktion zu andern.

Wartung

Ver-
besserung

Instand-
setzung

Inspektion
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Organisation

* Werk
* Arbeitsplatze
* Lagerorte
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Organisationsstrukturdaten in SAP ERP - Sicht Logistik und Instandhaltung

Allgemeine
Organisationseinheiten Logistik

Buchungskreis

Standortbezogene
Organisationseinheiten

Standortwerk

Standort Betriebsbereich

*z.B. Areal, Gebaude,

Koordinate Produktionsbereich A

*z.B. Dreherei, Montage,

Planungsbezogene
Organisationseinheiten

IH-Planungswerk

IH-Planergruppe IH-Arbeitsplatz

*z.B. Meister Mechanik, *z.B. Mechanik, Elektrik
Arbeitsvorbereitung
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Sicht
Instandhaltung im
Detail

01

Werk

Innerhalb der Logistik stellt das Werk
eine entscheidende
Organisationseinheit dar. Es
reprasentiert i.d.R. eine
Produktionsstatte

eines Unternehmens. Das Werk ist
immer genau einem Buchungskreis
zugeordnet.

Standortwerk

Das Werk, in dem die technischen
Anlagen eines Unternehmens
installiert sind, wird als Standortwerk
bezeichnet.

Standort

Standorte segmentieren ein
Standortwerk nach raumlichen Kriterien,
z.B. Areal, Halle oder
Flachenkoordinaten.

Betriebsbereich

Unter dem Gesichtspunkt der
Produktionsverantwortung kann ein
Standortwerk in

Betriebsbereiche gegliedert werden.
Der Verantwortliche fur den
Betriebsbereich ist der Ansprechpartner
fur die Abstimmung zwischen
Produktion und IH.
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Sicht
Instandhaltung im
Detail

02

IH-Planungswerk

Ein IH-Planungswerk stellt diejenige organisatorische Einheit dar, in der IH-
Bedarfe geplant werden. |H-Bedarfe konnen entweder aus dem eigenen Werk
stammen oder von einem anderen Standortwerk an dieses Planungswerk gerichtet
sein.

Planergruppe

Die Planer innerhalb eines IH-Planungswerkes werden durch IH-Planergruppen
definiert.

IH-Arbeitsplatz

Die Kapazitatseinheiten der Instandhaltung werden als IH-Arbeitsplatze im System
verwaltet. IH-Arbeitsplatze sind in der Regel dem IH-Planungswerk zugeordnet;
es ist jedoch auch moglich, IH-Arbeitsplatze aus anderen Werken fur IH-
Malinahmen einzusetzen.
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IH-Arbeitsplatze — Verknupfung mit HR-Personalwirtschaft

Um Auftragsvorgange nicht nur einem |H-Arbeitsplatz,
sondern einem auf dem IH-Arbeitsplatz tatigen Mitarbeiter
zuzuordnen, muss zuvor eine Verknupfung zwischen dem
IH-Arbeitsplatz und den dort arbeitenden Mitarbeitern in
Form deren HR-Personalnummer erfolgt sein.

Wenn das Anwenderunternehmen SAP HR (Human
Resources; Personalwirtschaft) produktiv nutzt, ist flr jeden
Mitarbeiter bereits ein Personalstammsatz (identifiziert Uber
die Personalnummer) in SAP HR vorhanden. Andernfalls ist
fur jeden IH-Mitarbeiter fur den o.g. Zweck ein sogenannter
HR-Ministamm anzulegen.

Der Ministamm wird in Erfassungsbildern — genannt
Infotypen — hinterlegt.

Der HR-Ministamm muss mindestens folgende Infotypen
enthalten:

Mafnahmen (0000)

Dieser Infotyp ist erforderlich fur die Einstellung, d.h.
Ersterfassung der Mitarbeiterdaten.

Organisatorische Zuordnung (0001)

Dieser Infotyp enthalt Informationen zur Einbettung des
Mitarbeiters in die Unternehmens- und Personalstruktur
einer Firma.

Daten zur Person (0002)

Dieser Infotyp enthalt Mitarbeiterdaten wie Name,
Geburtsdatum/-ort usw.
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Organisation der
Instandhaltung
Werksinterne vs.
Werksubergreifende
Instandhaltung

Werk 1200 Werk 1300
% % IH-Arbeitsplatze
H-Bedarf IH-Bedarf - -
Werk 1100
J ==
J -—
J -—
>
; Lagerort
Planung
IH-Bedarf der IH-Bedarfe

« ~ 5
IH-Arbeitsplatze G

S oD oI

Material
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Technische Objekte

Technischer Platz
Equipment
Messpunkte
Anlagenstrukturen
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Technische Platze

Das Business-Objekt Technischer Platz ist eine
organisatorische Einheit der Logistik, die die
instandzuhaltenden Objekte eines Unternehmens
nach funktionalen, prozeliorientierten oder
raumlichen Gesichtspunkten gliedert.

Ein Technischer Platz reprasentiert den Ort, an
dem eine Instandhaltungsmafliname
durchzufuhren ist.

Beispiele:

* Funktional: Pumpstation, Antriebseinheit,
fliegendes System

*  Prozessorientier: Kondensation,
Polymerisierung

*  Raumlich: Werkstatt, Halle, Standort

fechn Platz Alv4
Bezeichnung Airbus Helicoptars AH120 41+01
Status ANGL

Allgemein Standort Organisation

Allgemeine Daten

Klassa INSP
1000
0,000
Bezugsdaten
AnschaffWert 0,00
Herstelldaten
lersteller argvis; GmbH
lersiTailNr BBAAA
HerstSerialNr 123456

Struktur

Inspektion

Equi-Art 1000

TYp

Sichipritung

AnschafiDatum

HerstellLand

Baufahri-monal

M Technisches System - St

10.04.2020
DE
20LX | |88
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Equipments

Das Business-Objekt Equipment ist ein
individueller, korperlicher Gegenstand, der
eigenstandig instandzuhalten ist. Es kann in
eine technische Anlage oder einen
Anlagenteil eingebaut sein.

Sie konnen alle moglichen Arten von
Gegenstanden als Equipments verwalten,
z.B. Produktionsmittel, Transportmittel,
Pruf- und Messmittel, Fertigungshilfsmittel,
Gebaude, PCs.

Da viele dieser korperlichen Gegenstande in
der Anlagenbuchhaltung als "Anlage"
gefuhrt werden, wurde - um
Verwechslungen mit diesen aktivierten
Sachanlagen zu vermeiden - fur die unter
technischen Aspekten definierten Objekte
der Begriff "Equipment" gewahlt.
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‘ ‘l ' lag e n v @ o 1 8 ® ¥ B aumgesmt of [ Mehrw
-
Lttt JU0000 Glitigab: 03112021

strukturen

nung  AH120 40401

| AlYd airbus Helicopters AH12D 41+01 (o I V_:
L le006epoe AH128 40+01
— il Alva-pe7 Messtechnik ¥
B ALVA-DET-AA Hauptcomputer
w B ALY4-B66 Antrieb
» §  AlY4-068-LH HECKROTOR
Technische Pl.étze und 2 g ALYA-D6EE-RH HALRTROTOR

> B AlY4-BES waffensystem

Equipments konnen > Ava-o7 Upe rmachung
strukturiert aufgebaut werden.

| Alrbus Halicopters AH120 42+01 #AIYS

BEaA Gut 1000 - Eque-Aut 1000
1200 - Wiark Heideibirg 2 M - Technisches System - Standard
01032 - Aufreg 14

MECHAMIK - Teamn Mechanik Work 1200

1234 - Pumpwerk 2 010« IH-Fianer Mechank
1100001

4555 - leese
Airbus Helicopters

ALl - 074186 3 o 082017

Al11-327 - Spananioge 24 Auftrage o

AL1V4 - Aoy Hslboaptes AHIZ0 41401

Meldungen
ALYS - Alrbus Heleapters AHI20 42401
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Vorbeugende Instandhaltung

IH Anleitungen
* Qualitatsmanagement Pruflose
*  Wartungsplanung
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IH-Arbeitsplane

Instandhaltungsarbeitsplane (IH-Arbeitsplane) beschreiben
eine Folge von einzelnen Instandhaltungstatigkeiten, die in
einem Betrieb immer wieder ausgefuhrt werden mussen.
Arbeitsplane werden verwendet, um diese wiederkehrenden
Arbeitsablaufe zu standardisieren und um sie noch effektiver
zu planen.

Viele Hersteller liefern ihre technischen Objekte gleich mit
IH-Arbeitsplanen aus; haufig werden die Arbeitsplane
jedoch innerhalb der eigenen Firma erstellt.

Tatigkeiten an einem technischen Objekt sind
beispielsweise:

* Inspektionen
* Wartungen

* Instandsetzungen

Durch Arbeitsplane verringert sich der Pflegeaufwand,
wenn sich standardisierte Arbeitsablaufe andern, z.B.
aufgrund neuer gesetzlicher Bestimmungen. Sie mussen
die Anderungen nur an genau einer Stelle im
entsprechenden IH-Arbeitsplan vornehmen.

Alle Instandhaltungsauftrage (IH-Auftrage) und
Wartungspositionen, die sich auf den |IH-Arbeitsplan
beziehen, erhalten automatisch den aktualisierten Stand
der Arbeitsablaufe.
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Plangruppe

Plangruppe &

Allgemeine Planlbersicht

PGZ Planbeschreibung Werk LGV Strategie Venwendung
2 I—Aﬂx izplan Prifung Pumpe ._1.060 DFL 4
3 Prifung Lenzpumps -LBGO 4
Beispiel
e - s
IH-Anleitung Arbeitsablaufe
Plangruppe 6 Arbeitsplan Prifung Pumpe PlGrz. 2
[ WPakete A Komponenten & AoB & FHM & LPakete

Allgemeine Vorgangsibersicht

Vrg  UWrg ArbPlatz Werk Steu  Vorgangsbeschreibung

oelo MECHANIK 1200 PM@1 Ausschalten

0020 MECHANIK 1200 OMO1 Sicherheit checken
036 MECHANIK 12086 PM81 Ext. wvisual checken
0640 MECHANIK 1200 PMO1 Werrohrung H7 anpassen
0050 MECHANIK 1200 PM81 Ring Z7 checken

0060 MECHANIK 1200 PMO1 Einschalten

Plir. Status

PGL 4
PGEL 4
G Prifmk

Z  Baugruppe
Ll

Ltk Arbeit

R NN NN

= ol i el e it o e ol

Anz Dauer

o 6 & 8B 0

o> T <~ BT «» Y -~ I > <>}

T E L SE T

Prfp EN
300 y
300

B.Prz \Vert.EigB. Fkt Lstt

{ e B o S v R 1|
L ™ |
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Pruflose und
Checklisten

Weiterhin konnen Sie
Prufmerkmale aus dem
Qualitatsmanagement in IH-
Arbeitsplane einbinden und
die IH-Arbeitsplane ggf. in die
Prufmittel-verwaltung
einbeziehen.

Dies ist z.B. sinnvoll, wenn Sie
zu jedem Prufmittel (z.B.
Equipment) individuelle Daten
halten oder eine
Ergebnishistorie fuhren
mochten.

Prufios 140000000200
Lutungsanlaga Ad
FREI STIF
Endtermi 03.11.2021 Es sind nicht alle Merkmale abgeschlossen

Fahler | Meskmale | Technische Platze

P Relevante Merkmale iir Verwend snischei Merkmate 8 Jon
Me... Be.. LT DS Gewichiung Fehlerkla... Vorgaben Ergebnis Hurziaxt Prufmerkmal Fehl... Aussc.. S5L. Beweriung Vorg... Pruf._. Prufmenge e il
& Haup Entspricht | Enteprichi michi ] 1 Kein o010 10 1,000 e
& Haup 0 "¢ T e t] 1 Kem. on1o 20 1,000 3
= | Haup. . - B850 1650 hPa o L Hein oolo 30 1,000 5
'_l‘- Haup Farbe Farbe o 1 Hain. 001d 40 1,000
= Haup Entspricnt | Entspncht nichl ngedse Bt 1] 1. Ken 0010 50 1,000 5
= Haup._ 0_ 25k Motfas-Akky o 1 Kein.. 0010 60 1,000 g
< » i

Verwendungsentscheid

Quadititskennz a aus Versandungsentschaid-Code

Folie 20 von 27



Wartungsplan

Die langfristige Sicherung einer hohen Verfugbarkeit von
Objekten ist eine der wesentlichen Aufgaben der
Instandhaltung.

Um Anlagenausfalle oder Ausfalle anderer Objekte zu
vermeiden, die neben den Kosten der Instandsetzung
oftmals sehr viel hohere Folgekosten durch den
Produktionsausfall verursachen, ist eine planmalige
Instandhaltung das geeignete Instrument.

Planmaldige Instandhaltung bringt Inrem Betrieb viele

Vorteile. Sie ist der Oberbegriff fur Inspektionen, Wartungen

und geplante Instandsetzungen, flur die Zeitpunkt und
Umfang der Arbeiten im Voraus geplant werden konnen.

Empfehlung durch Hersteller
Rechtliche Vorschriften
Umweltschutzanforderungen

Qualitatssicherung
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Wartungsplan-
arten / Abrufe

SAP unterscheidet zwischen
zeitabhangigen und
leistungsabhangigen
Wartungsplanen.

Daraus ermittelt SAP unter
Einbeziehung von Messwerten
(bei leistungsabhangigen
Planen), wann der nachste
~Abruf” stattfinden wird. Das
Plandatum eines Abrufs
entspricht dem errechneten
Datum der nachsten
Inspektion.

Zyklus/Einheit
ZyKlustext

Offset/Einheit

Wartungsplan
’Ij Wartungsplankopf

Zyklen Wartungsplan

Terminierungsliste

Abr... Plandatum

90 TAG
0 TAG
73
Zyklen
s Eirtwail

800000000014 | Lifungsaniage Inspektion

)
r

Terminierungsparameter Wartungsplan | Zusatzdaten Wartlungsplan

Abnufdatum Erledigungs... Terminierungsart / Status
18.12.2021 Meustart erdedigt
18.12.2021 Meustart erlediot

18.03.2022 termimiert, warte!

Terminierte Abrufe Wartungsplan

Istabw. .. Einhait

0

0

Ta
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Storungsbedingte Instandhaltung

* Stormeldung
*  Meldungspositionen

*  Fehlerbild / Ursache / MalRnahmen ...
* Ausfallzeiten
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Stormeldung erfassen

Eine Stormeldung beschreibt eine Storung an
einem Objekt, die seine Leistung in irgendeiner
Weise einschrankt. Mit der Stormeldung
informiert z.B. ein Mitarbeiter aus der Produktion
die Instandhaltungsabteilung, dass...

* eine Anlage nicht korrekt funktioniert

* weniger Leistung oder gar keine Leistung
erbringt

* schlechte Ergebnisse liefert

In der Regel soll die
Instandhaltungsabteilung durch eine
Stormeldung zu einer gezielten
Instandsetzungsmalinahme veranlasst
werden, die zur Wiederherstellung des
Sollzustands des Objekts (nach DIN-
Norm 31051) fuhrt.

Bezugsobjekt

Sachverhalt

Zustandigkeiten

Stirungsdaten

Position

B200U-01
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Auftragsabwicklung

« Auftrage

*  Vorgange
Komponenten

« Zeitruckmeldung

* Materialruckmeldung
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Auftrage im SAP

Mit einem Auftrag konnen Sie...

Maflknahmen in Bezug auf Art, Umfang, Termine
und Ressourcen gezielt planen

die Durchfuhrung von Maltnahmen uberwachen

Regeln fur Kontierung und Abrechnung sowie
die Budgets festlegen

die durch MalRnahmen entstandenen Kosten
erfassen, ausweisen und abrechnen

PMOZ (702613 Storung der Anlage =)

Storung der Anlage

3 EROF NMVP
T
Kopfoalen Vorginge Komponenien Kosten Parmner  Objekie  Zusatzdaten | Standort | Panung = Steuerung
Zustandige Meldu 10015654
010 / 1000 | IH-Planer Machar Kosten 0,00
(ATDP RECHANIK 1200 Team Mechanik Wo stAn 002 | Wartung
-
|
Termine
04.11.2021 -
Bezugsobjekt
g 8200-01 F
10000006 snzpumpe
Storungsdaten | Schadensbild | Meldungstemine

04.11.2021 07:05:17

00:00:00 1 fauer 0,00 H
Erster Vorgang
Abschaltung BerScl manuell pflegen
MECHANTK 1200  StauSchl PMOL  LestAn
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Kontaktieren Sie mich bitte fur weitere
Informationen und / oder einen Live-Demo-
Termin per Teams

~ fostwald@argvis.com [] +49 173 4731281

Frank Ostwald
Head of Sales / Marketing

Folie 27 von 27


mailto:mailto:fostwald@argvis.com?subject=Live-Demo-Termin
mailto:fostwald@argvis.com%20?subject=Demo%20Termin
tel://1734731281/

	Folie 1
	Folie 2
	Folie 3
	Folie 4
	Folie 5
	Folie 6
	Folie 7
	Folie 8
	Folie 9
	Folie 10
	Folie 11
	Folie 12
	Folie 13
	Folie 14
	Folie 15
	Folie 16
	Folie 17
	Folie 18
	Folie 19
	Folie 20
	Folie 21
	Folie 22
	Folie 23
	Folie 24
	Folie 25
	Folie 26
	Folie 27

